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NewEARTH England auf Expansionskurs

Canford: 50.000t/Jahr Kompost und MBA Anlage

Mit einer Erweiterung von 4 weiteren Reaktorschiffen, verdreifacht newEARTH Solutions Itd
die Durchsatzkapazitat der Anlage. Diese Tage beginnt der Vollbetrieb der Anlage.

Es begann 2001, als Tierseuchen auf der
pbritischen Insel die Kompostierung von
tierischen Nebenprodukten praktisch
unmaglich machten.

2002 wurde die Seuchenhygiene Europaweit
mit der Verordnung TNP ECN 1774-2002
geregelt.

Heute ist das newEARTH Verfahren auch in
England voll zertifiziert um tierische Neben-
produkte der Kat.3 zu verarbeiten.

Zusaizlich wurde das Verfahren erfolgreich
auf die Tauglichkeit als MBA Anlage Uberpruft.

Seit einem Jahr wird in Canford wieder kraftig
gebaut. Die Anlagenkapazitat wird auf
50.000t/Jahr gesteigert. Es sollen neben
Bioabfall aus Bristol auch noch Grunschnitt
aus der Nachbarschaft und Hausmull aus
Bournemouth verarbeitet werden.

Die Besonderheit des Verfahrens liegt im Luft
Management. Nachdem vollautomatische
Umsetfzanlagen nicht nur feuer sonderm auch
schwer zu reinigen sind und so in Konflikt mit
den Auflagen des State Vet Service liegen,
wurde nach Lésungen gesucht um mobile
Umsetztechnik einzusetzen.

Nach einer Bauzeit von ~ einem Jahr, geht die Anlage Canford jetzt
in Volllastbetrieb. Die Abfdlle kommen aus Bournemouth, Bristol, und

dem direkten Einzugsgebiet.

Samiliche Abluft aus den Rottehallen und
Aufbereitungshallen wird Uber einen grolen
Biofilter gereinigt. Die Technologie dafur
stammt auch aus Osterreich. Die Abluft aus
der Saugbeluftung wird auBerdem Uber
einen Wascher zusatzlich gereinigh.

Wir werden die Anzahl unserer Anlagen in den
ndchsten Jahren vervielfachen mussen, so
Bill Riddle, Direktor und Gesellschafter erst
kUrzlich in einem BBC Interview.

Auf ca 9.000m2 Hallenflache wérden prd J-ahr ;50.0-0-01 -oi'gqnische
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Abfdlle verarbeitet. Sémtliche Prozesse sind eingehaust. Sdmtliche Abluft
wird durch einen Biofilter gereinigt, der Prozess ist Computergesteuert.

Durch das patentierte Gegenstrom Luft-
management erhalten Fahrer und Maschine
immer frische Luft von vome. Die Abluft wird
nach hintfen abgesaugt. Die Windrichtung
bestimmt der Fahrer mit einer Fembedienung.

Tatsache ist, dass England den mit der EU
vereinbarten Recycling Zielen hinterherhinkt
und der Bedarf fur weitere Anlagen taglich
steigt. England produziert im Jahr ca 30 Mio
Tonnen Hausmll welcher nach wie vor
Uberwiegend auf Deponien wandert.

Compost Systems lieferte fur die Anlage
neben Know How auch samtliche Bauteile
fUr die Kompostbellftung und Rotte-
steuerung. Ein essenzieller Teil der Techno-
logie liegt in den kabellosen Temperatur-
messlanzen zur automatischen online Uber-
wachung der Hygienisierung im Prozess.

In Langsrichtung zur Halle laufen die
COMPOair Beluftungsrohre und saugen die
Mieten von unten ab. Mehr als 2 km der
Beliiftungssteine wurden bereits verlegt.
Bild links

Der Biofilter sitzt auf einem Rostboden, der
fur gleichmdBige Luftverteilung im Material
sorgt. Bild rechts

Baubeginn Kent:
Bereits letztes Jahr erhielt
newEARTH solutions Itd den
Zuschlag fur eine 50.000t
Bioabfallkompostieranlage.

Genehmigungsrechtliche Aspekte haben
verhindert, dass die Kompostanlage fur Kent
nicht schon in Bau ist. Jetzt solls allerdings
schnell gehen. Vor wenigen Wochen be-
gannen die Erdarbeiten. Im Sommer soll die
Anlage in Betrieb gehen.

Mit einer Kapazitét von 50.000t Jahr soll vor-
erst nur die erste Halfte gebaut werden.

Die Erweiterungsphase (Verdoppelung) der
Anlage ist kurzfristig vorgesehen.

Die Anlage wird in Zukunft Bioabfall aus Kent
und Essex verarbeiten.




Tagebuch eines Kompostanlagenbaus

Vorgeschichte: 1998 war die Kompostanlage Kaninghof eine der ersten Anlagen, wo das
COMPOnNent Beluftungssystem installiert wurde. Im Fruhjahr 2006 entschied sich der
Anlagenbetrieber Hubert Seiringer seine bestehende Anlage fur 7.000to Biotonne/Jahr mit einer
weiteren Anlage fur 10.000 to Klérschlamm zu erweitern. Aus den Erfahrungen der letzten Jahre
wurde die Anlage so konzipiert, dass die “geruchsintensive” erste Phase der Kompostierung im g
Saugbetrieb und danach im Druckbetrieb betrieben werden kann. Hubert Seiringer
Am 8. August 2006 wurden nach nur 3 Monaten Bauzeit bereits die ersten Kompostmieten GF Seiringer Umweliservice
aufgesetzt und die Jahreskapazitdt der Kompostanlage Kaninghof beinahe verdreifacht.

Unerwartete Schwierigheiten - der
Bodon muss mit Kalk stabilisiert worden

Endlich... COMPDQair, das Herzstiick
der Beliftungstechnik wurde galiafort

Innerhalb kirzester Zeit werden....

«die 8 Belliftungastringe verlegt und .

«.dle Anlage nimmt “Form” an « die Fliche kann asphaltiert werden




Ins Land “eini g“schaut” - Praxisberichte aus Osterreich

Baubeginn der ersten osterreichischen newkEARTH Anlage

Mit einer Kapazitat von 14.200 to startet die Fa. Posch GmbH in die Kompostiersaison 2007.

Noch werden auf der Baustelle in
Temnitz (Osterreich) die letzten Hallen-
elemente montiert. Doch mit Jahres-
wechsel, nach knapp einem halben Jahr
Bauzeit geht die erste newEARTH Anlaoge
Osterreichs in Betrieb.
Drei je 100m lange saugbeluftete Strange
befinden sich in der Intensivrottehalle.
Zus@tzlich werden auch noch drei Mieten
der Nachrotte beluftet.
Die Rofttefl&che der bestehenden 2.000 to
Anlage wurde als Anlieferflache in das
neue Anlagenkonzept integriert. Dahinter
wurde die beluftete Intensivrottehalle mit
ca. 1.500 m? errichtet. Die Vorteile der
belUfteten Dreiecksmieten wurden so
in ein geschlossenes System integriert.
Zusatzlich ergibt sich noch ein weiterer
Vorteil - es konnte der bestehende Dreiecks-
mietenumsetzer weiter verwendet werden.
Nach ca. einem Monat Rottezeit im geschlossenen System
werden die Mieten mit dem Radlader auf die Nachrotte-
fldche fransportiert. Um auch hier optimale Rotftebedingungen
vorzufinden sind die ersten drei Mietenstrdnge der Nachrotte
ebenfalls beluftet ausgefuhrt. Auf der Sieb- und Lagerflache
(ehemalige Nachrottefldche der bestehenden Anlage) wird
der fertige Kompost bis zum endgultigen Verkauf zwischen-
gelagert.
Bei der Anlagenkonzeption wurde darauf geachtet, die

Noch ein Monat Zeit bis zur geplanten Inbetriebnahme

Andreas Posch
GF Posch GmbH

Bereits seit Beginn der
Neunziger Jahre
kompostieren wir auf
unserer Anlage jahrlich
ca. 2.000 to Kiarschlamm
und Grunschnitt.

Im Zuge unserer an-
stehenden Anlagen-
erweiterung haben wir
uns fur die Kombination
COMPOnent - newEARTH
entschieden.

bestehende Anlage bestmdglich in die neue Anlage
einzugliedem. Trotzdem musste darauf geachtet werden
maoglichst wenig Kreuzungspunkte in den Arbeitsabldufen
zu erzeugen - und das ganze bei einer Versiebenfachung
der Anlagenkapazitat.

Bei dieser Anlage wurde von uns die Planung ausgefuhrt
als auch technische Ausstattung geliefert - eine
anspruchsvolle Aufgabe, wo wir unsere ganze Erfahrung
in der Kompostierung einsetzen konnten.

Wir kénnen so die Vorteile
der Dreiecksmieten-
kompostierung auch in
einem eingehausten
System nutzen.

Es ist nie zu spat....

Im Sommer 2006 musste ein zweiwdchiges “Fenster” ausreichen um die Kompostanlage
Traismauer auf COMPOnent Beluftungstechnik nachzuristen.

Tag fur Tag fallt auf der Klaranlage
des Abwasserverbandes a. d.
Traisen ausgefaulter Kiarschiomm
an der innerhalb kurzer Zeit auf der
Kompostanlage aufgesetzt werden
muss. LagerkapazitGten dafur sind
nicht vorhanden und Betriebs-
unterbrechungen kostenspielig,
weshalb fur den nachtraglichen
Einbau des COMPOnent
BelUftungssystems nur zwei
Woce_n Zeit waren,

Um die Kosten der Neuasphaltierung
gering zu halten wurde nur ein ca.
1m breiter Asphaltstreifen heraus-

geschnitten und ein ca. 70 - 80 cm
breiter Arbeitsgraben ausgehoben.

Durch die einfache Handhabung
genugen 2 Mann mit Hebegerdt (Bagger)
um die COMPQOair Rohre zu verlegen.

Der verbleibende Zwischenraum Kunette -
BelUftungsrohr wird mit Magerbeton oder
Kunettenfullmaterial verfullt.

[ -

Rottefldche nach dem Einbau von CaMPOnent

Fazit:

Ein aerober Mietenkorper ist wichtig fur eine
funkfionierende Kompostierung. Und eine
gut arbeitende Miete erhoht die Betriebs-
sicherheit meiner Anlage.

Ebenso waren der rasche und vor allem
einfache Einbau der Beluftungsrohre die
Hauptargumente des Anlagenbetreibers
fUr den nachtréglichen Einbau des
COMPOnent Beluftungssystems

Danach kann bereits mit der Neu-
asphaltierung des Frasstreifens
begonnen werden.

In nur 2 Wochen wurde das COMPOair
BelUftungssystem verlegt und so die
Betriebsunterbrechung auf ein Minimum
reduziert.




Produktneuheiten

Wir haben Nachwuchs bekommen ....

Das Betonbeluftungsrohr COMPOair “S” als Produktergdnzung zum bewdahrten COMPOair Rohr
ist die Losung bei begrenzter Bauhéhe bzw. geringen Mietenladngen.

“.....fldr den nachtraglichen Einbau haben
wir nur wenig Bauhdhe zur Verfagung.....”

Wir haben uns die Winsche unserer Kunden
zu Herzen genommen und konnten im
Frahjahr 2006 bereits die erste Anlage mit
beinahe 2000 Ifm COMPOair *S” Rohr in
Betrieb nehmen.

Das COMPQOair “S” Betonbeluftungsrohr setzt
die bekannten Tugenden des COMPOair
BetonbelUftungsrohres (gleichmaBige Luft-
verteilung, Lkw Befahrbarkeit, leichte Reinigung

der Dusen, .....) Konsequent fort und kombiniert

diese mit einer um 30% verringerten Bauhdhe
bei einer fast 50% igen Gewichtsreduktion.
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COMPOair “S” BelUftungsrohr

Mit 35 cm Bauhdhe stellt das COMPOair *S”
Rohr die ideale Loésung fur den nachtrag-
lichen Einbau in bestenhenden Rottehallen
dar. Ebenso garantieren wir durch den
Einsatz der bewdhrten COMPOair Dusen eine
gleichmadBige Luftverteilung von der ersten
bis zur letzten DUse.

Mit ca. 190 kg Transportgewicht kdnnen
mehr als 130 Ifm mit einem Lkw Zug
fransportiert werden.

COMPQair “S” stellt somit eine sinnvolle
Ergénzung zum COMPOair Beluftungsrohr

bei Kompostanlagen mit kurzen
Mietenléngen bzw. geringen Luftwechselraten
(Nachrottebereich) oder begrenzten Einbau-
hohen dar.

COMPOtainer - die komplett montierte Lufterstation

“Plug and Play” - Stromversorgung und Luftungsleitungen anschlieBen und die Anlage

ist betriebsbereit

swifch room

Im Sinne hdchster Nutzerfreundlichkeit muss
heutzutage alles “Plug and Play” funktion-
ieren. Deshalb haben auch wir uns
Gedanken dardber gemacht, wie die
Schnittstellenzwischen Bautechnik und
BelUftungstechnikmdoglichst vereinfacht und
reduziert werden kdnnen.

Unsere Lo&sung - COMPOfainer, die komplett
montierte LUfterstation

Auf der Baustelle muss nur mehr die Ver-
bindung mit dem o&ffenflichen Strom-
versorgungsnetz hergestellt werden. Innen
sind die Lufter mit dem Schaltschrank und
der SPS bereits komplett verkabelt, Ebenso
mussen noch die BelUftungsleitungen sowie
Abluftleiftungen mittels flexiblem Schlauch
verbunden werden - und es kann schon
losgehen.

Zusatzlich schutzt der COMPOtainer die
Ventilatore vor Witterungseinfli®en und
reduziert die Schallemissionen.

COMPOtainer im “Bauzustand”

Der COMPOtainer als komplett montierte
LUfterstation stellt eine deutliche Verein-
fachung in der Schnittstellenkoordination
dar. Die ContainergréBe wird flexibel an
den jewelligen Platzbedarf angepasst.
Ebenso kann ein Teil als "Buro” abgetrennt

werden.



International

Frankreich:

Geschlossene Klarschlamm-
kompostanlage CHAUMONT
Baubeginn: November 06

Mit viel Engagement und kreativen Losungen
konnte unser Partner Bioreva aus Aix-en-
Provence die Ausschreibung der Kompost-
anlage Chaumont fUr sich entscheiden.
Jetzt liegt auch ein positiver Genehmigungs-
Bescheid vor und die BaumaRBnahmen
werden in Kudrze beginnen. Compost Systems
liefert dazu die gesamte Verfahrenstechnik
inklusive COMPOnent Rottesteuerung,
Bellftung und COMPObox Rottereaktoren.

Auf der Anlage sollen pro Jahr ca 10.000t
Abfdlle verarbeitet werden. 6.000 bis 8.000t
davon Klérschlamm aus dem lokalen
Kommunenverband.

6 COMPOboxen mit 26m Lange und 6m
breite Ubemehmen die Hauptrotte. Sdmtliche
Abluft wird erfasst und Uber Biofilter gereinigt.
Neben der Lieferung der Hauptkomponenten
wird Compost Systems auch die Verfahrens-
technische Begleitung Ubemehmen.

Die Anlage sollte im Spatsommer 2007 den
Betrieb aufnehmen.

Eine Erweiterung der Anlage ist bereits jetzt
vorgesehen.

Portugal

Setubal Lissabon

Nach 9 Jahren Betrieb musste die Kompost-
Anlage Setubal ndhe Lissabon saniert
werden. Dabei wurde die Luftungstechnik
auf COMPOair “S” umgestellt.

Runde 2000Ifm COMPQOair BelUftungsrohr
wurden bei der Sanierung im Juni dieses
Jahres in Setubal verlegt.

GroBe Probleme der Luftverteilung hatten zu
unregelmaBigen (frockenen und nassen
Zonen) Verhdltnissen im Material gefuhrt.
Deshalb wurde der bestehende Rostboden
abgetragen und und durch COMPQair S Be-
lUfftungssaugrohre ersetzt. Die geringe Bau-
hoéhe des Rohrs und das geringe Transport-
gewicht machten sich bezanhlt.

Vorbereiten der 81reifenf.undomenfe
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Die ersten COMPOair S Rohre werden verlegt

Iran:

Im Rahmen eines Beratungsauftrag zur Er-
richtung einer Kompostanlage in Sabsova

Iran, berichten wir von der Inbetriebnahme.

Im vergangenen Juni machten sich Herr
LUbke und Herr WUrzl auf in den Iran.

Kunde: eine groBer Agrarproduzent mit
~14.000ha Kulturflache.

Neben den Abfdllen der 2000 Rinder, Grdn-
schnitt aus den Planfagen, und jede Menge
Abfdlle aus der zugehorigen eignen Zucker-
fabrik, werden Abfdlle aus einer neu er-
richteten Zitonens@ureproduktion verarbeitet.

Zum Sicherstellen der richtigen Verfahrens-
technik, angefangen von Mischungen,
Prozessabldufen, und den richtigen Einsatz
von Maschinen gehérten auch Prozessuber-
wachung, und Endprodukteinsatz zu den
Aufgabethemen.

Herr Wirzl konnte sich in seiner Kompetenz
als Vollbluttechniker voll zum Einsatz bringen!

Wahrend an einem Ende der Anlage die Bau-
arbeiten noch voll im Gange waren, wurde
am anderen Ende der Anlage bereits kraftig
Kompost geschaufelt.

Prioritat 1: Sonnenschutz

Wie in allen heiBen Klimaten gilt der Kampf

in erster Linie der Befeuchtung. Das frockene
und heile Klima Idsst den Kompost in
wenigen Tagen austrocknen. Deshalb wurde
auf ausreichende Wasserresourcen besonders
viel Wert gelegt.

Ein Wasserversorgungsnetz wurde vergraben




Maschinentechnik

Die Wurfel sind gefallen
Ab Fruhjahr 2007

Der Trac Turn ist ein mobiler Kompostumsetzer flr
den Traktoranbau. Ab Fruhjahr 2007 ist er verfugbar.

Die ideale Maschine fir
den Uberbetrieblichen-
Einsatz, oder fiir
Anlagen die auf
wenig Platz den
maximalen
Durchsatz
wollen

Vor 6 Jahren begann die Entwicklung des
Trac Tum. Zielsetzung: Fahrgassenloses
Mietensystem, fUr méglichst alle géngigen
Mieten.

Resultat: Eine Hochleistungsmaschine fur
Mieten in beliebiger Breite und 2,3m Hbhe.

Mit einer Arbeitsbreite von 3,7m
schneidet der Trac Turn die beliebig
breite Miete auseinander.

Die Besonderheit! Die Mieten werden bei
jedem Umsetzvorgang zur Seite versetzt und
wandem so von der Einfrags- zur Siebseite.
Besonders bei bellfteten Mieten bietet der
Trac Tum besondere Vorteile weil dort das
Umsetzintervall nicht durch die Atmungs-
aktivitat des Kompostes definiert wird.

Die Miete wandert mit jedem

Mehrere Prototypen wurden bereits gebaut. Umsetzvorgang um ca 4m zur Sefte.

Der Erfinder nicht ganz unbekannt. SchlieRlich
erfand Hubert Seiringer vor vielen Jahren
auch den noch heute WELTWEIT meist-
verkauften Windsichter.

“lch setze auf meiner Hauptrottefidche der
Bioabfallkompostierung von 800m?2 pro Jahr
ca 7.000t durch, das kann sonst keine
Maschine” versichert Hubert Seiringer.

Das Forderband legt den Kompost auBerst
schonend und besonders gut durchmischt
wieder ab.

Aus rein wirtschaftlicher Sicht ist zu ergdnzen,
dass Kompostumsetzer nur selfen eine gute
Auslastung finden. Auf den meisten Anlagen
werden Kompostumsetzer nur wenige
Stunden pro Jahr eingesetzt. Die Moglichkeit
den Traktor fur andere Zwecke zu verwenden
eroffnet viele Aspekte. Besonders durch die
multiplen Einsatzmdglichkeiten heutiger
modemer Traktoren und 50km/h Fahr-
geschwindigkeit auf der StraBe beflugeln
die Phantasie des Kreativen.

Transportiert wird mit einem Hakenlift-
anhdnger. Das Zugfahrzeug ist ein Fenat
jenseits der 250PS mit einer RUckfahrein-
richtung.

In der Stunde setfzt das Gespann ca 1.500m3
Kompost um. Die Maschine Seiringer betreut
mehr als 10 Kompostanlagen im Umkreis
von Uber 100km.

'-"Verst&rkuhg

l Wir freuen uns bekannt zu geben da
Herr August Wirzl die Leitung der
Ab'lellqng quchlnentechmkubg
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fial wuerzl@compost-sy‘ems com
Tel.: +43 7277 27500-0+
Mobil: +43 664 4824852

Maschinenprogramm

Selbstfahrende Kompostwender Linie CMC
von 2m bis 3m Arbeitsbreite.

Traktorberiebene Kompostumsetzer von
2m bis 4m Arbeitsbreite und Trakforen von
15 bis 300PS




Aktuell

Gebrauchtmaschinen

John Deere 185PS 4m Mietenbreite

BJ 2001 Preis auf Anfrage

Kompostwender Sandberger SF 300
Ford 98PS, 3m Arbeitsbreite, Vliesroller,
Bewdsserung “nur 500h"

Preis: 39.000€

Gezogener Kompostwender Sandberger
ST 300, Arbeitsbreite 3m, Preis: 3.600,--€

Messtechnik Kompost

C02, 02, Temperatur, NH4, NO3, NO2,
SH4, Zubehdr, Praxisgerecht zur Messung
vor Ort.

Kontakt: Fr Berger +43 7277 27500-11

Besuchen Sie auch unsere Webpage:
www.compost-systems.com

F&E Daten, Fakten, Ergebnisse

schnellere Hauptratte! geringere
héherer Geruchsemissianen

bessere

Steigerung der

Materialdurchsatz

Fachhochschule Pinkafeld:

Beim verfahrenstechnischen Vergleich
zischen unbellfteten Mieten und zwangs-
bellffeten Mieten mit COMPOnent
ergaben sich deutliche Ergebnisse.

Die belufteten Mieten zeigten zu jedem
Zeitpunkt eine optimale Versorgung mit
Sauerstoff in allen Zonen, wahrend die
unbellfteten Mieten off schon nach
kurzer Zeit den Sauerstoff verbraucht
hatten. Methanbildung und Geruchsent-
wicklung waren die logische Folge.

Methan ist 21x Klimaschadlicher als C02
und sollte bei einem optimalen
Kompostierprozess nur in kleinsten Mengen
gebildet werden. Der Versuch zeigte
deutliche Werte. Wahrend bei der
unbellfteten Miete die Methanwerte auf
Uber 5Vol% anstiegen, blieben die Werte

in der belufteten Miete immer zwischen
Wnd 0,1Vol% CHa.

Interessant war auch die Feststellung, dass mit
COMPOnNent Beluftung ein um 38% erhdhter
Abbaugrad im Vergleichszeitraum nachge-
wiesen werden konnte. Dieses Faktum ist
direkt mit dem Mehrdurchsatz der Anlage

pro m? Flache umlegbar.

Zusdtzlich wurden Betreiber von Anlagen mit
COMPOnent Beluftung befragt welche Vorteile
sich durch den Einsafz mit COMPOnent
ergeben haben. Schnellerer Durchsatz,
gefolgt von reduziertem Geruch waren die
Hauptresultate. (Siehe Grafik oben)

Auffallig war ein erthdhter Bedarf an Wasser mit
BelUftung, welcher sich zwangsmagig durch
den erhohten Luftwechsel ergeben musste. In
Regionen mit hohem Niederschlag moglicher-
weise ein bedeutender Vorteil.

Den Versuchbericht kénnen wir Ihnen gerne zusenden.
info@compost-systems.com “Studie FH Pinkafeld”
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DERBE SCHERZE Bet ESKIMOS:
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Veranstaltungen

Messen:

Kurse Seminare:

WKO Showcase:




