COm pOSt Ausgabe 2026
Systems INTERNATIONAL

Landwirtschaft im
Wandel

TracTurn HOD

Abfallbehandlung i i -

)
in der Slowakei (R Compost
L\ \\// Systems
TracTurn HD
Der neue E

TracTurn HD ist da!




Liebe Leser

An manchen Tagen féllt es schwer, den Glauben zu behalten.
Es scheint, als wirde wieder das Faustrecht gelten. Wahr-
heit wird zu etwas, das sich manche nach Belieben zurecht-
legen - vor allem diejenigen, die es sich leisten kdnnen. Ja,
sogar die Geschichtsbicher werden umgeschrieben, ganz
nach dem Motto von Pippi Langstrumpf: ,Ich mach' mir die
Welt, wie sie mir geféllt!" Tatsachlich befinden wir uns im
fonften Jahr des Ukraine-Kriegs. Eine dreijahrige Rezession
héalt Europa im Wirgegriff. Es sieht so aus, als ob das Thema
Umwelt auf dem internationalen Parkett auf die Seite ,unbe-
deutend” zurickgerutscht wére. Und doch wollen und mis-
sen wir uns taglich neu motivieren, weiter an der Umwelt zu
arbeiten. Denn es gibt noch viel zu tun.

In diesem Sinne mochte ich Sie allerdings jetzt auch ein
Stick weit beruhigen. Vor einigen Jahren hatte ich ein in-
teressantes Gesprach mit dem Manager eines sehr groRen
US-Konzerns. Er machte eine Aussage, die ich bis heute
nicht vergessen habe: ,Es ist eine Tatsache, dass Europa
sich Uber mehrere tausend Jahre immer wieder erneuern
musste.” Europa hat die katholische Kirche Uberlebt, die R6-
mer, zwei Weltkriege und viele weitere Herausforderungen.
Wir hatten durchaus Verrickte an den Schaltstellen unserer
Macht — und mit Verlaub, manche sind heute noch da. Aber
Europa hat es immer wieder geschafft, sich aus dem Dilem-
ma seiner Zeit zu befreien und sich, wenn auch manchmal
langsamer als erwartet, seinen Aufgaben erfolgreich zu stel-
len. Und so stehen auch die Chancen gut, dass Europa sich
seiner Verantwortung nicht entzieht, die Probleme unserer
Umwelt ernst zu nehmen.

Europa tragt hier tatsachlich eine groRe Verantwortung.
Auch wenn viele den Klimawandel als Beispiel nicht mehr
ernst nehmen wollen. Er ist tatsachlich vorhanden, existiert
und wird unserer Landwirtschaft, wie wir sie kennen, sei-
nen Stempel aufdricken. Wir leben in einer Gesellschaft, die
noch in diesem Jahrhundert die 10-Milliarden-Grenze durch-
brechen kénnte, und wir werden uns friher oder spéater da-
mit abfinden mUssen, dass unsere Ressourcen endlich sind.
Ganz besonders an dem Ort, an dem unsere Lebensmittel
entstehen, sollten wir mit Vorsicht und Weitsicht agieren -
egal, was Kindskdpfe, Fanatiker, Verweigerer oder Personen
mit ,anderen” Interessen uns einzureden versuchen. Der
Boden ist leider ein endliches Gut, und es ist unsere Auf-
gabe als Gesellschaft, als Landwirt und als Industrie, dies zu
respektieren und entsprechend zu handeln. Mit Freude kann
ich feststellen, dass die allermeisten unserer Freunde und
Weggefahrten unbeirrt weiter ihren Weg gehen. Der Erfolg
gibt uns Recht! In diesem Sinne: Auch wenn es manchmal
schwerfallt, Mut fir den Einsatz zu zeigen — niemand hat
gesagt, dass es leicht werden wird. Aber es ist tatséchlich
wichtig, dass jeder von uns seinen Beitrag dazu leistet, un-
sere Umwelt, unsere Bdden und unsere Lebensgrundlagen
taglich ein kleines Stick besser zu machen.

P Aurel Libke
Geschéftsfihrer Compost Systems GmbH
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Wohin gehst du, Bauer?

Landwirtschaft
iIm Wandel

Die Landwirtschaft hat sich in den letzten Jahren deutlich
verandert. Wenn wir die Betrachtung sogar noch auf das
Zeitalter der Industrialisierung ausdehnen, haben sich da-
raus fundamentale Mdglichkeiten ergeben, die teilweise

groRartig genutzt wurden.

Wenn der Traktor in den Nachkriegsjahren noch mit 15
oder 20 PS ausgestattet war, ist er heute eine GPS-ge-
steuerte, teilweise autonom fahrende, intelligente Maschi-
ne. Ein weiteres Beispiel sind Roboter, die mithilfe von Kil
Unkraut jaten oder Kihe melken. Auch in der Tierhaltung
haben wir GroRartiges erreicht: Tiere, die frei herumlaufen
kénnen, selbst auf groRen Betrieben, und nicht auf kleins-
tem Raum vor sich hin vegetieren mUssen. Kihe, die sich
selbst kratzen und doppelt so viel Milch geben wie noch vor
wenigen Jahrzehnten. All diese Ergebnisse stammen aus
Forschung, Entwicklung und Evolution der Landwirtschaft.
Nur bei der Verwendung des Mistes besteht in der Landwirt-
schaft weiterhin groRer Optimierungsbedarf. Getrieben von
der Herausforderung, eines Tages 10 Milliarden Menschen
auf dem Planeten erndhren zu missen, stand fUr viele lan-
ge Zeit das Thema Produktion im Vordergrund. Doch lang-
sam |Uftet sich der Nebel, und wir erkennen als Gesellschaft,
dass uns eine nicht nachhaltige Landwirtschaft sehr schnell
an den gesellschaftlichen Abgrund fUhren kann.

Weltweit wandeln sich Technik, Arbeitsweisen, Tier-
haltung und Kultur, und damit auch die Art, wie wir
Landwirtschaft betreiben.
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Anders als in Russland und den USA

Als Beispiel fir eine kritische Entwicklung wird gerne der
weltpolitische Wandel in Zusammenhang mit Dingemitteln
herangezogen. Als Putin 2014 zum ersten Mal die Ukraine
attackierte, waren die Folgen fUr die Landwirtschaft be-
reits deutlich spurbar. Dennoch wurden die Kapazitdten der
DUngemittelindustrie in Russland zwischen 2014 und 2022
erheblich ausgebaut. Als die EU schlieBlich ein Embargo
gegen Russland verhangte, gab es nicht nur im Sektor O,
Gas und Erz schwere Verwerfungen, denn Russland war zu
einem groRen Exporteur geworden und versorgte weite Teile
der Welt mit Harnstoff, Kali und anderen Dingemitteln. Da-
raus ergaben sich schwere Probleme: Lander wie Brasilien
oder ganze Kontinente wie Afrika stellten plétzlich fest, wie
abhangig sie von einem einzigen Lieferanten waren. Leider
ist Europa auch bei Ol auf Importe angewiesen. Und Ol ist
nun einmal der Rohstoff, aus dem Stickstoff gewonnen wird,
wenn auch Uber Umwege, mithilfe von Energie, um Stick-
stoff aus der Luft zu binden.

Kali und Phosphor sind Bergbauprodukte, die wir gréRten-
teils ebenfalls in die EU importieren missen. Die Tatsache,
dass ein dsterreichischer Bauer bereits im Schnitt 30 % sei-
nes Aufwands in DUingemittel investieren muss, ist ein deut-
liches Zeichen der Abhéngigkeit von einer Industrie, die fast

vollstandig von Importen auRerhalb der EU abhangig ist.

So stellen wir also fest, dass die Weltwirtschaft anféalliger
und vor allem auch egoistischer geworden ist und dass
die Européer, die gerade einmal 1/16 der Weltbevdlkerung
ausmachen, in hohem MaRe erpressbar sind, sei es durch
Energie, seltene Erden, einige andere Rohstoffe oder Din-

gemittel.

Nur der Kuhmist bleibt immer gleich.
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Interessanterweise treibt die EU die Recyclingfahigkeit von
Produkten und KonsumgUtern stetig voran, mit teilweise
exorbitantem Aufwand. Hier sei unsere geliebte Wochen-
endbeschéaftigung zu erwéhnen, bei der wir uns die 25 Cent
Pfand fur PET-Flaschen zurickholen, oder die Auflagen, die
der Automobilindustrie auferlegt werden, um ihre Autos re-
cyclingfahig zu gestalten, wahrend Billigprodukte aus Fern-
ost die Méarkte Uberschwemmen. In der Landwirtschaft ste-
hen wir hingegen in Bezug auf die Dingerverwertung noch
immer, mehr oder weniger, auf dem Stand von 1850. Natur-
lich wurden die GUllebecken vergréRert, und die Vorschrif-
ten fUr die Ausbringung von Gulle und Mist wurden saisonal
geregelt. Aber im GroBen und Ganzen hat sich die Art und
Weise, wie wir unsere Fruchtbarkeit im Kreislauf fGhren, nur

minimal verandert.

Bestandsaufnahme

Tatsachlich hat die globalisierte Welt in verschiedenen Re-
gionen unterschiedliche Wege eingeschlagen. Wahrend in
Europa die Tierzucht und die Landwirtschaft noch mehr
oder weniger untrennbar miteinander verschmolzen sind,
hat sich in anderen Teilen der Welt die Tierzucht von der
Bodenbewirtschaftung véllig entkoppelt. Ob das gut oder
schlecht ist, sei dahin gestellt, denn in Wahrheit kommt es
nicht darauf an, in welchem Kontext oder unter welchen Be-
sitzverhéltnissen das Land fUr die Produktion oder die Er-
néhrungssicherheit genutzt wird, sondern einzig darauf, was
tatsdchlich gemacht wird.

Mit Stolz verweisen wir in Osterreich auf hunderte, wenn
nicht tausende Jahre an Tradition. In vielen, wenn nicht so-
gar den meisten Bauernhdéfen schmickt eine Ahnentafel
eine Wand, die bis in ein Jahr vor 1492 zurUickreicht.

Blicken wir in die USA: Dort hat sich die Viehzucht bereits
vor vielen Jahrzehnten von der Landwirtschaft entkoppelt.
In den unendlichen Breiten von lllinois ist kaum eine Kuh
zu finden, wahrend nur einen Bundesstaat weiter nérdlich
in Wisconsin 1,2 Millionen KUhe ihr Zuhause haben - die
héchste Dichte an Kihen weltweit. Dies fUhrt zu unUberseh-
baren Problemen durch die langfristige Uberdingung der
Flachen mit Stalldinger sowie zu groRen Problemen in den
vielen Seen Wisconsins, bis hin zu Trinkwasserproblemen

durch Nitratauswaschung ins Grundwasser.

In anderen Teilen der Welt ist es anders, aber nicht immer
besser. Besonders das intensiv wachsende Asien hat in den
vergangenen Jahrzehnten mit groBem Selbstbewusstsein
den Erndhrungssektor stark ausgebaut. Auch hier wurde die
Tierzucht von der Landwirtschaft weitgehend entkoppelt.



Etwas anders zeigt sich die Landwirtschaft in groRen Tei-
len Afrikas, aber auch Sidamerikas. Hier kdmpfen noch 2/3
der Bevélkerung, wie am Beispiel Athiopiens zu sehen ist,
als Kleinbauern mit einer durchschnittlichen Betriebsgro-
Re von weniger als 2 ha um eine Zukunft als Landwirte.
Allerdings mit sehr stumpfen Waffen, um sich gegen die
globale Industrie durchsetzen zu kénnen, die auf Technik,
groR strukturierte Organisationen und Investoren von der
Borse setzt.

Tatsachlich hat unter den européischen Landern nur Hol-
land zumindest zeitweise auf eine Entkoppelung von
Land- und Viehwirtschaft gesetzt. Beginstigt durch die
vorteilhafte geografische Lage im Hinterland von Rotter-
dam wurde nicht nur das Soja weiter nach Osten in die
EU verschickt, sondern gleich das fertige Schwein. Inter-
essanterweise ist es zu einem groRen Teil wieder der Mist,
der dieser Initiative in die Suppe spuckt. Tatsachlich hat
Holland viel zu wenig Flache, um die gesamten tierischen
Exkremente ,verdauen” zu kénnen. So wird nach wie vor
exportiert. Die einzige Verbesserung ist wohl, dass friher
die Gille als solche UGber 500 km in den Osten Deutsch-
lands oder bis nach Polen transportiert wurde und heute
vermehrt Gérreste aus Biogasanlagen Uber Hunderte Kilo-
meter in die Nachbarlander verbracht werden.

So lasst sich zusammenfassen, dass es weder an der Be-
triebsgroRe, der Struktur noch an der Gesetzeslage liegt.
Vielmehr mussen wir die Art und Weise, wie wir mit dem
wertvollsten Gut unseres Planeten umgehen (der Frucht-
barkeit unserer Boden, ihrer Versorgung mit Nahrstoffen
aus dem Kreislauf und der Anpassung an eine neue Zeit mit
unberechenbaren Niederschldgen, Extremwetterereignis-
sen durch den Klimawandel und politischen ZerwUrfnissen),
grundlegend Uberdenken.

Das Problem

Obwohl wir heute ein Vielfaches an Tieren in einem Stall
beheimaten, hat sich an der Bewirtschaftung des hofeige-
nen DiUngers nicht viel verdndert. Lediglich die Tatsache,
dass wir an manchen Stellen Biogasanlagen installiert ha-
ben, kann das Problem nicht I6sen. Im Gegenteil, es kann
das Problem sogar noch deutlich verschlimmern. So ist es
eine Tatsache, dass die natUrlichen N&hrstoffe, die wir im
GUllebecken sammeln, nur dann langfristig einen Wert auf
dem Feld bringen, wenn sie entsprechend umgebaut wer-
den. Nennen wir es einfach Humifizierung. Jetzt ist die Bil-
dung von Humus aber mit anaeroben Bakterien, wie sie in
einer Biogasanlage vorkommen, nicht mdéglich. Tatsachlich
liegt der GroRteil der Nahrstoffe nach einer Biogasanlage

als wasserl6slicher Dinger vor. Im Idealfall kénnen wir nun

diesen DiUnger in dhnlicher Weise wie Handelsdinger der
«Pflanze ins Maul” dingen. Dass das aber nicht immer ganz
so gut funktioniert, wissen wir aus der alltdglichen Praxis.
Stichwort: Lagerkapazitaten fur Gulle!

Der Boden braucht eine gewisse Menge an Kohlenstoff, um
einerseits die Bakterien zu fUttern, die im Boden leben und
ihre Arbeit verrichten, und andererseits, um Humus aufzu-
bauen, der zu etwa 70 % aus Kohlenstoff besteht.

Tatsachlich hat sich die Biogaswirtschaft bisher eher stief-
motterlich um das Thema Garrest gekimmert. Wichtig sind
die Gasertrage. Es wurde durchaus groRes Augenmerk auf
Optimierung gelegt. Unglaubliche Technologien wurden ent-
wickelt, bei denen wir Biogas zu hochreinem Erdgas auf-
bereiten. Am anderen Ende steht das Garrestbecken, das
immer noch als notwendiges Ubel den Reststoff auffangt,
den wir friher oder spéater auf einem Acker ,ENTSORGEN"!

Die Herausforderung

Hier zeigt sich bereits die Problematik, dass die Lésungen
nur eingeschrankt oder gar nicht Gbertragbar sind. Wahrend
in Europa eher eine Makrostruktur der Landwirtschaft eine
dezentrale Lésung erfordert, stellt sich die Herausforderung
bei groReren Betrieben mit hoher Viehdichte und wenig bis
gar keinen Agrarflachen ganz anders dar.

Die heutige Landwirtschaft in Europa kdmpft mit Problemen
bei den Arbeitsressourcen. Hier scheitert oft schon der An-
satz eines effizienten DUngewirtschaftsprogramms an der
verfigbaren Arbeitskraft. Wenn der Dinger hinter der Kuh
bereits mit einem Roboter gesammelt wird, ist der Betreiber
nicht zwangslaufig an einer personalintensiven Weiterver-
arbeitung desselben interessiert.

In der industriellen Landwirtschaft hingegen stehen véllig
andere Aspekte im Vordergrund: normierte und reproduzier-
bare Produkte, Transportwege, Lagerfahigkeit, Emissionen,
Zertifikate, generell der CO,-FuRabdruck und natirlich -
Uber allem — die Frage der Wirtschaftlichkeit.

Das Ziel bleibt jedoch fir alle Akteure dasselbe: Wir ver-
suchen, den Néahrstoff- und Kohlenstoffkreislauf mdoglichst
verlustfrei zu schlieBen und ein Produkt zu erzeugen, das
ohne Verbreitung von Tierseuchen oder Unkrautsamen aus-
kommt. Ein Produkt, das am Feld nicht erst ,verdaut” wer-
den muss, sondern fertig am Feld ankommt - nicht was-
serléslich, sondern ausschlieRlich pflanzenverfigbar. Eine
Mischung aus Kohlenstoff und Néhrstoffen mit Bakterien,

die wir als Humus oder genauer als Nahrhumus bezeichnen.
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Einheitlicher Prozess

Tatsachlich ist aus rein mikrobieller Sicht der Prozess fur
alle gleich. Wir starten mit einem mehr oder weniger homo-
genen Gemisch aus unverdauter roher Biomasse, mit oder
ohne erforderlichem zusatzlichem Strukturmaterial oder
vorgeschaltetem Biogasprozess. Wir suchen nach einer Mi-
schung aus etwa 60 % Wasser und plus/minus 40 % Poren-

volumen.

Im ersten Abbauprozess stellen wir einen aeroben, also
sauerstoffgefUhrten Prozess ein, um die organischen Roh-
produkte abzubauen. In der weiteren Phase werden die
Néhrstoffe oxidiert und stabilisiert. Nennen wir es beim
Fachnamen: Einbinden der Nahrstoffe und Verbinden von
organischen und mineralischen Stoffen zu einem stabilen
Produkt namens Humus. Jetzt noch lagerfahig machen und

auf den optimalen Zeitpunkt der Ausbringung warten.

Tatsachlich verstecken sich aber zwei véllig unterschiedliche
Zielsetzungen aus Sicht des Anwenders. Bei einem Produkt,
das Langzeitdingung im Vordergrund hat, ist die Zielset-
zung eine moglichst hohe Einbindung von Né&hrstoffen und
eine besonders hohe Pflanzenvertréglichkeit. Auf der ande-
ren Seite reden wir Uber ndhrstoffintensiven Kopfdinger,
der einer Kultur sofort zur Verfigung steht und &hnlich einer
chemischen Intensivdingung leicht ausgewaschen werden
kann. Hier liegt das Augenmerk auf einer guten N&hrstoff-
haltefahigkeit des Dingers, um mdglichst die Pflanze und
nicht das Grundwasser mit Nahrstoffen zu versorgen.

Die Rolle von Compost Systems

Nachdem wir uns als Ingenieurbiro immer am Pfad der
Neuheit genau zwischen Industrie und Forschung bewegen,
ist es unsere erste Aufgabe, Probleme zu erkennen und die
besten Ldosungen zu finden. So sind wir mit dem neu er-
wachten Trend in der Landwirtschaft — groR und klein die
internen DUngekreisladufe effizient zu schlieBen — am Puls
der Zeit und suchen aktiv die effizientesten Lésungen, um
unseren Beitrag zur Nachhaltigkeit zu leisten.
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Erfolge aus der Praxis

Als historisch bewéahrtes Beispiel darf hier wohl die Mieten-
kompostierung als Erstes genannt werden. Sie hat sich in
konventioneller und Bio-Landwirtschaft seit vielen Jahren
bewahrt. Bekannt auch als das CMC-Verfahren, kann der
Bauer mit einfachen Mitteln seinen Dinger veredeln. Aller-
dings haben wir auch hier unsere Technik weiterentwickelt.
So sei hier zum Beispiel als vollintegrierte Lésung das Earth
Flow System erwdhnt. Der Earth Flow, als integrierter Teil
des Mistlagers hinter dem Stall, kann mit minimalem Perso-
nalaufwand - faktisch automatisiert — den anfallenden Mist
sofort und ohne emissionsreiche Zwischenlagerung in Kom-
post verwandeln.

NatUrlich sind dem System physikalische Grenzen gesetzt.
Grob gesagt rechnet sich ein solches System bei 50 bis 200
Rindern oder den entsprechenden Aquivalenten an Pferde-,
Schaf-, Ziegen- oder Hihnermist. Wird der Anfall deutlich
gréRer, kann es sein, dass auch andere Lésungen mithalten

kénnen.
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In der Palmélindustrie fallen pro Tonne festen Abfalls rund 3 Tonnen
flussiger Abfall an. Durch optimierte ProzessfUhrung lésst sich das
Wasser im Prozess verdampfen. Ubrig bleiben die Nahrstoffe, Koh-
lenstoff und Mineralstoffe in Form von Biodinger — oder, wie wir es
nennen, hochwertiger Kompost!

Was es allerdings auch neu im Sinne einer Systemlésung
im Portfolio von Compost Systems gibt, sind die eher in-
dustrialisierten Losungen fir tierische Abfélle. Hier haben
sich andere Themen als die eigentlichen Herausforderun-
gen herausgestellt. Wahrend in Europa in den meisten Fallen
in der einen oder anderen Form eine Biogasanlage mit im
Spiel ist, geht es auRerhalb Europas eher um eine effiziente
Dinger- oder Ressourcenverwertung sowie um eine Reduk-
tion des Transportgewichts in Form einer Entwésserung des
Produkts. Hier sei als Beispiel die Palmélindustrie genannt,
fOr die wir bereits vor Uber 10 Jahren die ersten GroRanla-
gen planen und bauen durften. Mit einer Massenreduktion
von Uber 90 % reduzieren sich natUrlich auch die Transport-
kosten um Uber 90 %, was dem Betriebswirt ein freundliches
Lacheln ins Gesicht zaubert.

Aber nicht nur in der Palmélindustrie ist die Wasserver-
dampfung ein Thema. Uberall, wo wir mit Garrest zu tun ha-
ben, ist der Kampf gegen Wasser angesagt. Erschwerend bei
der Verwendung von Garrest kommt hinzu, dass wir wenig
Struktur und dafir auch wenig Energie haben. Da der Ener-
giegehalt des Rohprodukts in direktem Zusammenhang mit
der potenziellen Trocknungsleistung steht, liegt die Kompe-
tenz darin, die vorhandene Energie bestmdglich zu nutzen,
um die Notwendigkeit des Zumischens von energiereichem
Material zu reduzieren, die Verdampfungsleistung zu opti-
mieren und den Prozess so weit zu beschleunigen, dass in
kurzer Zeit mit méglichst wenig Verlusten ein vertriebsfahi-
ges Produkt entsteht.

8

In manchen Féallen muss die Feuchtigkeit sogar auf unter
30 % reduziert werden, um weitere Prozessschritte wie
zum Beispiel Pelletierung oder Granulierung zu ermdgli-
chen. Ahnliche Problemstellungen treten im Bereich der
HUhnermistverarbeitung auf. Besonders der Mist aus der
Eierproduktion ist typischerweise sehr nass und benétigt
viel ,Liebe" (oder besser gesagt Luft), um das Wasser los-

zuwerden.

Hier wird Géarrest gemeinsam mit anderen Abféllen und
Stroh in 6-8 Wochen zu einem hochwertigen Kompost-
dinger verwandelt.

In all diesen Fallen, beginnend bei der Gilletrocknung bis
hin zur Garrest- oder HUhnermisttrocknung durch einen
biologischen Prozess, sind zwei Faktoren zu gewahrleisten:
das Wasser in Wasserdampf umzuwandeln und abzufih-
ren. Beides erreichen wir mit LUFT. Das Transportmittel
aus dem Material ist unsere Abluft, die biologische Energie
fOr unsere Bakterien aktivieren wir mit Sauerstoff. Dabei
kénnen durchaus noch zusatzliche Hirden auftauchen, die
von einer aktiven Abwasser- oder Abluftbehandlung bis hin
zur Stickstoffrickgewinnung aus der Abluft reichen.
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Derzeit realisieren wir als Compost Systems Behandlungskapazitdten von Stallmist fir ca. 70.000 GVE (GroBvieheinheiten) im In- und Ausland.

Hier werden abgepresste Gille, Gérrest und andere land-
wirtschaftliche Abfalle zu einem hochwertigen Dinger ver-
arbeitet.

Kompost kann im Rahmen eines Herstellungsprozesses
auch durchaus zu normiertem Dingergranulat oder Din-
gerpellets weiterverarbeitet werden. Hierbei handelt es
sich um Granulat aus Pferdemist-Kompost.
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Fazit

Die Landwirtschaft befindet sich im Wandel. Nicht nur der
Druck zur Nachhaltigkeit, sondern auch der potenziell exis-
tenzbedrohende Kampf gegen Abhangigkeiten von Dritt-
staaten oder fossiler Energie sowie ein stetiger Druck in
Richtung Nachhaltigkeit durch die Konsumenten machen es
notwendig, dass der Agrarsektor dringend gefordert ist, die
Dinger-Kreisladufe effizient und nachhaltig zu schlieRen.

In manchen Léndern Europas wird heute eine nachhaltige
Bewirtschaftung der Betriebe sogar schon zu einem Ent-
scheidungskriterium fir Kredite bei Banken. In Holland fihrt
das Thema Nachhaltigkeit in der Dingerwirtschaft fir viele

Betriebe bereits zur Stilllegung.

Eine tatsachliche Verdnderung oder Losung des Problems
fUhrt Uber die méglichst verlustfreie Veredelung des or-
ganischen Dingers ,MIST" zu einem bodenvertréaglichen
Produkt, das nicht ins Grundwasser gelangt, der nachs-
ten Vegetation zur Verfigung steht und — wenn nicht ge-
braucht - stabil im Boden als Humus eingelagert wird.
Die biologische Stabilisierung in effizienten Anlagen ist
eine wirtschaftliche und zielorientierte Lésung. Erfolg-
reich umgesetzte Projekte zeugen von den verfigbaren
Mdoglichkeiten, die Nahrstoffkreislaufe effizient zu schlie-
Ren. Vorgeschaltete Biogasanlagen machen den Job zwar
nicht leichter, weil statt viel Energie pldtzlich mehr Was-
ser in den Prozess gelangt; dennoch zeigen erfolgreiche
Projekte, dass effiziente Planung und Umsetzung auch
dort zum Erfolg fUhren.



Wasser im Kompostkreislauf

HUhnermist von der Legehenne, Géarrest aus einer Ver-
garung, Gulle von der Kuh oder vom Schwein, selbst Klar-
schlamm oder Industrieschlamm, alle haben etwas gemein-
sam: Sie sind nass und haben wenig Struktur. Dazu kommt
noch erschwerend, dass das verbliebene Porenvolumen mit
Wasser gefillt ist. Anaerobe Verhéltnisse sind damit schwer
zu verhindern, Faulnis ist die Konsequenz. Wie wir aus Bio-
gasanlagen wissen, ist der anaerobe Prozess nur minimal
exotherm, produziert also nur wenig Warme. Dafir entsteht
CHa, Methan, das wir in der aeroben Behandlung gar nicht
brauchen kénnen. Aber zuerst einmal zurick an den Start:

Um das Problem besser zu verstehen, sollten wir die Zu-

sammensetzung der verschiedenen Rohmaterialien einmal

genauer unter die Lupe nehmen.

Hier wird klar, dass das Verhaltnis zwischen abbaubarer
organischer Substanz und dem Wasseranteil drastisch
auseinanderklafft. Besonders bei Klarschlamm und/oder
Garrest, aber auch bei Rindermist, wird es somit unmadg-
lich, aus dem Anteil der verfigbaren organischen Roh-
stoffe ausreichend Energie zu mobilisieren, die es erlaubt,
die notige Verdampfungsleistung zu erzielen. Die Zumi-
schung von Strukturmaterial ist daher nétig. Damit wird
nicht nur Futter fUr die Mikroorganismen zugesetzt, son-
dern auch Struktur geschaffen, mit der die Mikroorganis-
men mit Sauerstoff versorgt werden kénnen. Reicht hier
zum Beispiel SieblUberlauf als Strukturmaterial? Wohl we-
niger, weil SiebUberlauf fast ausschlieRlich aus Lignin be-
steht und der Abbau somit eher mit angezogener Hand-
bremse vor sich geht. Viel besser geeignet sind hier Stroh

oder frisch geschredderter Grinschnitt.

Grunschnitt

Garrest

wGAmeil shgspreast s Waker s 0TS

Klarschlamm

Kuhmist

s Euhmil wWasier o0k =
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Als Faustregel kann gesagt werden, dass ab einer Dichte
von 650 kg/m?® eine ordentliche Sauerstoffversorgung im
Material schwierig bis unméglich wird.

Naturlich gibt es noch klimatische Korrekturfaktoren. Wenn
eine Anlage im Sommer die Warmeenergie der Sonne zu-
satzlich nutzen kann oder eine trockene Brise vom Sahara-
wind weht, wirkt dieser Faktor tatsachlich positiv auf die
Verdampfung. Dagegen wird ein kalter Winter eher ver-
schlechternd wirken. Kondensat, das zurick in den Pro-
zess gelangt, kann die winterliche Erfolgsquote durchaus
reduzieren. Bei unbelifteten Mieten kommt der Prozess im
kalten Winter teilweise vollstandig zum Erliegen.

Hier sei erwédhnt, dass wir als Ingenieurbiro bei Anlagen mit
hohem Bedarf an Wasserverdampfung ohnehin nie ohne ak-
tive BelUftung arbeiten. Schon allein aus dem Grund, dass
der Prozess der Entfeuchtung maRgeblich von der Abfih-
rung des Wassers abhéngt. Dies erfolgt fast ausnahmslos
Uber Wasserdampf, und das Transportmittel fir den Was-
serdampf ist wiederum die Luft. Um einen Prozess kontrol-
lierbar, zuverlassig und steuerbar zu machen, ist die kont-
rollierte Zugabe von Luft unabdingbar. Damit wird auch die
Rottezeit kirzer und vor allem kalkulierbar.

Wussten Sie Ubrigens, dass jeder m® Luft, der bei ca. 60 °C
aus dem Komposthaufen entweicht, ca. 150 g Wasser mit-
nimmt? Reden wir dagegen zum Beispiel Uber gesattigte
Luft bei 25 °C, sind das nur ca. 20 g/m3 Luft, die wir he-
rausholen. Bei 40 °C liegt der Wert bei etwa 40 g Wasser
pro m? Luft.

Garrest wird in Kombination mit etwas Stroh und anderen Mistarten

verarbeitet. In ca. 6 Wochen wird ein groRer Teil des Wassers
verdampft, der Kompost stabilisiert und verkaufbar gemacht!

COMPOnews 2026 / Wasser im Kompostkreislauf

Auf der Anlage in Tripoli wird Garrest aus Restmull getrocknet und
stabilisiert. Erst wenn das Material trocken genug ist, kann es gesiebt
und nachbehandelt werden.

Kann ich jetzt durch haufiges Umsetzen die Verdampfung
beschleunigen? Die Antwort ist recht einfach: Wenn Sie ein
strukturreiches Rohprodukt héatten, richtet haufiges Umset-
zen wenig bis keinen Schaden an. Reden wir jedoch Uber
strukturschwachen Gérrest, Klarschlamm oder Kuhmist
(oder Stroh als Strukturmaterial), sollten GberméaRige Aktivi-
taten, die zu einer Strukturzerkleinerung fUhren, tunlichst
vermieden werden. Denn sonst wird nicht Kompost, sondern
.Brei” produziert. Also Umsetzen: so oft wie nétig, so wenig
wie méglich! Wir empfehlen in solchen Féllen ca. 1-2 Mal pro
Woche umzusetzen; in einem kompletten Prozessdurchgang
ca. 5-10 Mal.

Fazit

Durch unterschiedliche Grinde haben wir es in der Kom-
postierung immer 6fter mit sehr feuchtem Rohmaterial zu
tun. Tatsachlich verhalt sich der Trocknungsprozess dem
Kompostierungsprozess sehr &hnlich. Nur liegt hier das
Augenmerk wesentlich auf einer aktiven und optimierten

Prozessfihrung.

Das Verhaltnis von BelUftung zu Umsetzen veréndert sich
dabei, um den Trocknungsprozess zu férdern und die Ener-
gie der Mikroorganismen mdéglichst gut zu nutzen. Die ak-
tive Kontrolle der Luftzufuhr ist ebenso wichtig wie die Re-
duzierung des Umsetzens auf das Minimum, um Struktur
und damit auch die Sauerstoffversorgung méglichst lange
und effizient zu sichern.

1



Anlagenerweiterung in Osterreich

Direkt zur
Online-Referenz

Kompostanlage Seiringer / COMPOnews 2026

2026 steht nun der nachste Erweiterungsschritt an. Der
nachtragliche Einbau von drei zuséatzlichen Beliftungs-
stréngen erlaubt, gemeinsam mit dem Wechsel des Um-
setzsystems auf TracTurn HD, eine deutliche Erhéhung der

jahrlichen Ubernahmemenge.

Das Steuerungs- und Visualisierungssystem wurde 2006
eingefUhrt und wird bei der Erweiterung durch die aktu-
elle Version von MetizPro ersetzt. Somit ist es zukinftig
moglich, die Anlage nicht nur am Steuerungs-PC, sondern
auch Uber jedes mobile Gerat (Smartphone, Tablet etc.)

zu bedienen.

Die Bedienungsoberfldche des Steuerungs- und
Visualisierungssystems MetizPro.

COMPOnews 2026 / Kompostanlage Seiringer

Anmerkung: Die mittlerweile 30 Jahre alten BelUftungsrohre
der urspringlichen Anlage zeigen keine ErmUdungserschei-
nungen, und so ist die 1996 in Betrieb genommene Flache
noch immer integraler Bestandteil der Kompostanlage.
Mehr als 50 Millionen m?® Luft sind in dieser Zeit durch jeden

einzelnen BelUftungsstrang gepumpt worden.

Betreiber: Seiringer Umweltservice GmbH

Input: Bioabfall, Grinschnitt,
Klarschlamm

Kapazitat: 25.000 t/Jahr

Lieferumfang:
Engineering und Consulting, BelGftungstechnik, EMSR-
Technik, Abluftsysteme, TracTurn Kompostumsetzer
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Abfallbehandlung in Bulgarien

Dieser Schritt ist ein wichtiger Meilenstein fir die Verbesse-
rung der Fahigkeit des Landes, biologisch abbaubare Abfélle
von Deponien fernzuhalten und wertvolle organische Res-
sourcen zurUckzugewinnen. Bei der Entsorgung von kom-
munalen Lebensmittelabféllen, insbesondere aus groRen
stadtischen Gebieten, besteht eine der groRten Heraus-
forderungen jedoch in der ordnungsgeméfen getrennten
Sammlung. Kontinuierliche Anstrengungen sind erforder-
lich, um die Burger zu informieren und zu motivieren, sich
korrekt an der Mulltrennung zu beteiligen. Das 6ffentliche
Bewusstsein, die Verhaltensgewohnheiten und die Logistik
der Sammlung haben direkten Einfluss auf die Qualitat und

Zusammensetzung des angelieferten Materials.

14

Diese Faktoren stellen auch neue technische und betrieb-
liche Herausforderungen fir Kompostanlagen dar. Die Ver-
arbeitungslinien missen so ausgelegt sein, dass sie konta-
minierte Inputstréme verarbeiten kdnnen, darunter Abfélle,
die in nicht biologisch abbaubarem Plastik entsorgt und
mit anderen unerwinschten Materialien vermischt werden.
Die Bewaltigung dieser Herausforderungen erfordert fort-
schrittliche technologische Lésungen sowie umfangreiches

betriebliches Know-how.

Die Unternehmen sind aktiv an der Ent-
wicklung technologischer Konzepte fir mehrere laufende
Projekte beteiligt und verfolgen dabei einen individuellen
Ansatz, der auf jede Gemeinde zugeschnitten ist. Dazu ge-
héren die Analyse der lokalen Abfallaufkommensmuster, der
vorhandenen Infrastruktur und der Beteiligung der Burger
an getrennten Sammelsystemen.

Abfallbehandlung in Bulgarien / COMPOnews 2026

Zu den vorgeschlagenen Lésungen gehdren geschlossene
Kompostierboxen (COMPObox) fir die Hygienisierung und
kontrollierte Verarbeitung, fortschrittliche BelUftungs-
systeme sowie spezielle Wendemaschinen, die optimale
biologische Bedingungen gewahrleisten. DarUber hinaus
wird eine effiziente Standortlogistik durch Lésungen wie
den TracTurn unterstitzt, der eine flexible und effiziente
Materialhandhabung innerhalb der Kompostanlagen er-
moglicht.

Einer der kritischsten Schritte bei der Verarbeitung von

getrennt gesammelten Lebensmittelabfallen ist das Off-

nen von Plastikverpackungen und die Homogenisierung
des Materials. Beutel6ffnungs- und Mischmaschinen
sorgen dafir, dass das Material zu Beginn des Prozes-
ses mit Sauerstoff in Kontakt kommt. Dies ist unerlass-
lich, da versiegelte Plastikbeutel, egal ob biologisch ab-
baubar oder nicht, anaerobe Bedingungen schaffen, die
den Kompostierungsprozess negativ beeinflussen. Selbst
biologisch abbaubare Beutel bendtigen Zeit, um sich zu
zersetzen, wodurch der Zugang der Mikroorganismen zum
organischen Inhalt verzégert wird.

COMPOnews 2026 / Abfallbehandlung in Bulgarien

Das schonende Rotordesign der Umsetzer von Compost
Systems stellt einen wesentlichen technologischen Vorteil
dar. Es verhindert, dass herkdmmliche Plastikbeutel in kleine
Fragmente zerkleinert werden, die spéater nur schwer oder
gar nicht entfernt werden kénnen. Stattdessen bleiben Ver-
unreinigungen in gréBeren Sticken erhalten, was eine effizi-

ente Trennung in spateren Phasen ermdglicht.

Einen entscheidenden Beitrag zur Erzielung einer hohen
Kompostqualitat leisten fortschrittliche Trenntechnologien
wie der AELUS Windsichter (lesen Sie mehr ab Seite 58).
Mit Hilfe einer innovativen, luftbasierten Trennung entfernt
dieses System nach der aktiven Phase, wenn der Feuchtig-
keitsgehalt gesunken ist, effektiv leichte Verunreinigungen
wie Kunststofffolien aus dem Kompost. Dies gewahrleistet
ein sauberes, hochwertiges Endprodukt, das fUr landwirt-
schaftliche sowie landschaftsgéartnerische Anwendungen
geeignet ist. Metallverunreinigungen, eine weitere haufige
Verunreinigung in kommunalen Bioabféllen, kénnen durch
die Integration von Magnetabscheidern in die Verarbei-
tungslinie effizient entfernt werden. Zusammen bilden diese
technologischen Komponenten eine umfassende Losung fir
die Bewirtschaftung selbst stark verunreinigter Inputstré-
me, wobei die Prozessstabilitdt und die Produktqualitat ge-
wahrt bleiben.

Durch diese Modernisierungsbemihungen und die Einfih-
rung fortschrittlicher Kompostierungstechnologien starkt
Bulgarien seine Fahigkeit, die europdischen Umweltstan-
dards einzuhalten und den Ubergang zu einer Kreislaufwirt-

schaft zu unterstitzen.

Hier geht's zu unseren
Anlagen in Bulgarien
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Die Kompostanlage von Thess Compost, ca. 40 km von der

Innenstadt von Thessaloniki entfernt, ging 2024 in Betrieb.

Auf groen, regelmaRig umgesetzten und aktiv belifteten
Dreiecksmieten werden vorsortierte stadtische Bioabfalle
sowie pflanzliche agroindustrielle Abfélle aus dem zentral-
mazedonischen Raum zu hochwertigem Kompost verar-
beitet. Bereits bei der Planung wurde bericksichtigt, dass
durch den Wechsel des Umsetzsystems von 3,5 m brei-
ten, traktorgezogenen Umsetzern auf das fahrgassenlose
System TracTurn die Kapazitat auf 20.000 t/Jahr erweitert

werden kann.

Betreiber: Thessaloniki Compost
Input: Bioabfall, Grinschnitt
Kapazitat: 7.000 t/Jahr

Lieferumfang:

Engineering und Consulting, EMSR-Technik,
automatisierte Mietentemperaturiberwachung,
Siebanlage, CMC ST 350, Vlieswickler und Vlies

Thess Compost / COMPOnews 2026

Kompostanlage

Belagreen

@ Verona, Italien

Ahnlich wie in der Tierhaltung kdmpft auch die landwirt-
schaftliche Biogasproduktion mit einem hohen Wasserge-
halt, und es ist eine wirtschaftliche Herausforderung, den
angefallenen Garrest kostenginstig als Néahrstoff wieder
zurlck in den Kreislauf auf das Feld zu bringen. Deshalb wird
Biogasgulle auch separiert und zentrifugiert.

Hinsichtlich biologischer Vorgénge kann der Abbauprozess
in einer Biogasanlage gut mit dem Verdauungstrakt von Rin-
dern verglichen werden. Es liegt also nahe, mit dem gleichen
Konzept von Compost Systems wie bei der Kompostierung
von Rindergille zu arbeiten.

Das ausgekligelte BelUftungssystem von Compost Sys-
tems garantiert auf den 100 m langen Mieten der Anlagen
einen standig aerob gehaltenen Rotteprozess. Dadurch wird
so viel Warmeenergie freigesetzt, dass bei dieser Art der
biologischen Trocknung keine Fremdenergie bendtigt wird.
Zusatzlich arbeitet der von Compost Systems entwickelte
Umsetzer TracTurn sehr materialschonend. Die nur gering
im Gérrest vorhandene Struktur wird nicht zerstért und
steht als Porenraum zur Verfigung. In kirzester Zeit werden

energieschonend bis zu 2/3 der Eingangsmasse verdampft.
Zusatzlich zu der bereits errichteten Anlage sind zwei wei-

tere Anlagen bereits im Bau und werden im Laufe des Jahres
2026 in Betrieb genommen.

COMPOnews 2026 / Kompostanlage Belagreen

Zur Online-
Referenz scannen

Betreiber: Belagreen
Input: Garrest

Kapazitat: 30.000 t/Jahr

Lieferumfang:

Engineering und Consulting, BelUftungstechnik,
EMSR-Technik, TracTurn, automatisierte
Mietentemperaturiberwachung




Kompostieren von Kuhmist

Kuhwohl und

okologische

Verantwortung in Vietham

@ Phu Yén und Thanh Hda, Vietnam

TH Milk ist eines der vietnamesischen Vorzeigeunterneh-
men der letzten 20 Jahre. Mit Ehrgeiz, Elan und groBem Er-
folg entwickelte sich das Unternehmen in den letzten Jah-

ren zum MarktfUhrer in der Milchwirtschaft Vietnams.

Anders als unsere Bauern in Europa, die zielstrebig fir den
Export produzieren und damit weitgehend dafir sorgen,
dass sie nicht nur ihre eigene Lebensgrundlage zerstéren,
sondern auch die der Bauern im Zielland gleich mit, produ-
ziert TH Milk in Vietnam vorrangig fUr den heimischen vi-
etnamesischen Markt. Dabei vermarktet TH Milk seine Pro-
dukte auch selbst in Form von Milch, Butter, Joghurt oder
Eiscreme. Und das mit groRem Erfolg.

Der Kuhstand hat sich in den letzten Jahren auf knapp
90.000 Tiere aufgebaut. Dabei bleibt am Ende allerdings
immer ein Produkt Ubrig: der Mist. Mit dem Thema hat TH
Milk schon lange experimentiert. Aber jetzt wurde scharfe
Munition eingesetzt. In einem relativ komplizierten und sehr
ausgekligelten Verfahren wird der Mist als Gille aus dem
Stall ausgebracht und in Kombination mit diversen Techno-
logien zu Biogas, Einstreu, sauberem Wasser und Kompost
verarbeitet. FiUr letztere Applikation sorgt Compost Sys-
tems Engineering und Technologie, die den Mist in seine
neue Form verwandelt.

Wie es sich fur einen Konzern gehért, wird Umweltschutz
selbstverstandlich groBgeschrieben. Schadliche Emissionen
in die Luft oder im Wasser sind ein No-Go! Das gilt auch —
oder besonders - fir Methanemissionen. Sind die Emissio-
nen beim Pupsen der Kuh nicht zu verhindern, so kommen
sie in einem modernen und professionellen Kompostierpro-
zess gar nicht mehr vor. Flissige Emissionen in den Unter-
grund natirlich ebenfalls.

COMPOnews 2026 / Kompostieren von Kuhmist

Aufsetzen und automatisierte Temperaturiberwachung der
ersten Mieten auf der Anlage in PhU Yén.

Wegen der teilweise hohen Niederschlage, die immer wieder
schockartig auf vietnamesisches Land treffen, wurden die

Veredelungsanlagen allesamt UGberdacht.

Jeder Produktionsstandort erhélt auch eine eigene Kom-
postanlage, um unsinnigen Transport zu vermeiden. Da TH
Milk nur ganz wenige Flachen selbst besitzt, auf denen das
Futter fUr die KGhe wéchst, ist es notwendig, das Endpro-
dukt so trocken und anwenderfreundlich wie mdoglich zu
gestalten, damit es effizient wieder auf die Agrarflachen
zurUckgebracht und bestmdglich genutzt werden kann.
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Das Ganze jetzt noch ausreichend dupliziert — und Pro-
blem geldst. Selbstversténdlich ist es nicht ganz so ein-
fach. Wer Meister seines Faches sein will, wird immer wei-
ter optimieren, ausprobieren und seine Effizienz steigern.
Fur die Vermarktung sind bereits die nachsten Schritte in
Planung, die es ermdéglichen, noch ndher an das Bedarfs-
und Wunschprofil des Marktes anzuschlieRen. Wieder eine
neue Herausforderung, die es ermdglicht, unser Wissen als
Compost Systems und unsere Erfahrung gewinnbringend
fur Erfolgsprojekte zur Verfigung zu stellen. Unter dem
Motto ,Backmischungen verkaufen sich besser als Mehl"
soll das Endprodukt dem Anwender ein sicheres und er-

folgreiches Produkt bieten: leicht in der Anwendung, per-
fekt in der Wirkung.

1 und 2 sind schon vorbei, 3 und 4 stehen kurz davor. Mit
einer Behandlungskapazitat von 30.000 bis 60.000 Tonnen
Eingangsmaterial pro Anlage, meist sehr nass, liegt die He-
rausforderung nicht nur in der Herstellung des Produkts,
sondern besonders in der Fahigkeit, die Abdampfung des
Produkts — anders gesagt den Wasserverlust — zu opti-

SOSATRN YR

mieren. Dazu eignet sich die Kombination aus Umsetzen, "y
.

selbstverstandlich mit dem bewahrten TracTurn-Konzept,
und aktiver Beliftung zur Prozessoptimierung besonders
gut. Dies dient nicht nur dazu, die Rottezeit zu optimie-
ren und damit den Durchsatz zu verbessern, sondern auch,
um ein stabiles, marktfahiges Produkt mit mdglichst allen
Néhrstoffen in optimierter Form biologisch belebt zu er-

halten. o y
. A -
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Die ersten zwei Anlagen laufen bereits im Vollbetrieb, zwei
weitere Anlagen sollen bis zum Sommer 2026 fertiggestellt
und in Betrieb genommen werden. Fir die restlichen Anla-
gen laufen die Planungen auf Hochtouren.

Wir gratulieren TH Milk und seinem Erfolgsteam dazu, uns
ein Stick gelebte Nachhaltigkeit in der Praxis zu demons-
trieren. Es freut uns, bestatigen zu kénnen, dass es bei TH
Milk nicht nur den Kihen blendend geht, sondern auch den
Mikroorganismen.

Die Anlagen im Detalil

Betreiber: TH Milk

Input: Landwirtschaftliche Reststoffe,
Separat und Zentrifugat von
Rindermist, Garrest

Kapazitat: 24.000 t/Jahr (PhU Yén) und
27.000 t/Jahr (Thanh Héa)

Lieferumfang je Anlage:

Engineering und Consulting, BelGftungstechnik,
EMSR-Technik, TracTurn, automatisierte
Mietentemperaturiberwachung

COMPOnews 2026 / Kompostieren von Kuhmist

Arbeiter beider Anlagen werden in allen Aspekten der Kom-
postierung geschult, hier beim Messen der Mietengase.

Zu unseren
Projekten in Vietham

:
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Hier geht's zur Online- Luftansicht der Kompostanlage Babina Gora.

Referenz von CGO Bikarac

) Babina Gora liegt im Herzen von Kroatien, in der Nahe der
I Stadt Karlovac. Zum Einzugsgebiet gehdren insgesamt 20
Stadte und Gemeinden mit zusammen etwa 135.000 Ein-

wohnern.

Auf einer Flache von knapp 30 Hektar werden neben einer

Sortieranlage und einer mechanischen Aufbereitung auch

Nach der 2022 gestarteten Anlage CGO Bikarac, unweit der
bei Urlaubern beliebten Stadt Sibenik, wurde Anfang 2026
mit dem RCGO Babina Gora die nachste Anlage in Betrieb

eine biologische Stabilisierungsstufe sowie eine Restabfall-

|

deponie errichtet.

genommen. In der MBA werden bis zu 30.000 t/Jahr an gemischtem

RestmUll verarbeitet. Nach einer vierwdchigen geschlosse-
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nen Hauptrotte mit regelméBig umgesetzten, saugbelifte-
ten Dreiecksmieten wird das Material weitere acht Wochen
auf druckbeltfteten Dreiecksmieten bis zur Erreichung der
Deponiekriterien nachgerottet. Zuséatzlich kénnen noch etwa
6.000 Tonnen an getrennt gesammelten biogenen Abfal-
len zu Kompost verarbeitet werden.

Biofilter, COMPOtainer und BelUftungsstrang auf der
Anlage Babina Gora.

Das RCGO Piskornica gehort zur Region Nordwest-Kroa-
tien mit den beiden groRten Stadten Koprivnica und Va-
razdin. Dort wird zukinftig der anfallende Abfall von 110
Stadten und Gemeinden mit etwa 530.000 Einwohnern

behandelt werden.

Auf einer Flache von knapp 50 Hektar werden neben einer
Sortieranlage und einer mechanischen Aufbereitung auch

eine biologische Trocknung mit nachgeschalteter biologi-

scher Stabilisierungsstufe sowie eine Restabfall- und eine
Inertstoffdeponie errichtet. Die Gesamtinvestition liegt

bei etwa 100 Millionen Euro.

Die geplante Anlage RCGO Piskornica.
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Anlagenerweiterung in Deutschland
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Die AKG grindete sich 1992 aus zehn Landwirten und weil3
so langjéhrige Anwendererfahrung, die Kompostqualitat der
regelmaRig umgesetzten Dreiecksmiete zu schatzen. Des-
halb wurde fir die Standorterweiterung das newEARTH-
Verfahren von Compost Systems bewusst gewéahlt, um die
Vorteile in der Kompostqualitdt mit den Vorteilen der ge-

schlossenen Ausfihrung kombinieren zu kénnen.

By

Kompostanlage AKG / COMPOnews 2026

Die geruchsintensive erste Phase der Hauptrotte findet in
einer abluftgefUhrten Rottehalle statt. Die zweite Phase der
Nachrotte wird als Dreiecksmietenkompostierung auf der
offenen Bestandsflache durchgefihrt. So konnte die beste-
hende Rotteflache ohne weitere AdaptierungsmaRnahmen
und Kosten in das Anlagenkonzept eingebunden werden.

Ebenso konnte der bereits seit vielen Jahren genutzte Um-
setzer TracTurn in das neue Anlagenkonzept eingebunden

werden.

In der Rottehalle befinden sich acht Mieten, die jeweils
einzeln mit einem eigenen Ventilator saugbeliftet werden.
Zusatzlich wird am First die Hallenabluft abgesaugt. Durch
diese Trennung der Abluftstréme wird die hochgeruchsbe-
lastete Mietenabluft (Biologieluft) bereits zu einem GroR-
teil entfernt, und die Belastung der Hallenabluft wird deut-
lich reduziert. Dadurch wird die Aggressivitat der Hallenluft
deutlich herabgesetzt und die Konstruktion geschont.
Ebenso wird der Energieverbrauch fir die BelGftung deut-
lich reduziert.

Bei der Hallenkonstruktion wird auf eine innovative Lésung
der Firma H&rmann gesetzt. Die Konstruktion wird innen
durch eine Plane geschUtzt, wahrend auf den Bindern auRen
Glas-Glas Photovoltaikmodule mit rund 1 MW die Dachhaut
bilden. Mit diesem Konzept ist eine hohe Lichtdurchléssig-
keit des Dachs gegeben (untertags ist keine Beleuchtung in
der Halle notwendig), und in Kombination mit einem Batte-
riespeicher wird ein GroRteil des Energiebedarfs der Anlage
selbst produziert.

Auch bei der Erstellung des Wasserkonzepts wurde darauf
geachtet, die anfallenden Wassermengen bereits an der
Entstehungsstelle getrennt nach ihren Qualitaten zu erfas-
sen. So wird es moglich, einen geschlossenen Wasserkreis-
lauf auf der Anlage zu erreichen und die Abgabe von Sicker-

wasser aus dem Kompostprozess auf ,Null zu reduzieren.

Nach einer ausgiebigen Planungsphase mit hohem Detai-
lierungsgrad konnte die Anlage trotz winterlicher Unter-
brechungen von mehreren Wochen in weniger als einem
Jahr Bauzeit fertiggestellt werden und leistet in der Region
Furth einen wichtigen Beitrag zur nachhaltigen Kreislauf-

wirtschaft.
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Die neue Komposthalle mit Photovoltaikdach.

Durch die lichtdurchlassige Konstruktion des Daches

ist untertags keine Beleuchtung nétig.

Hallenventilation.
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Ingea setzt seit langem auf fortschrittliche Technologien
zur Abfallverwertung, weshalb bei dem neuen Projekt
besonderer Wert auf technologische Raffinesse und be-
triebliche Nachhaltigkeit gelegt wurde. Ein wesentliches
Merkmal ist ein modernes, aktives Beliftungssystem, das
in den Kompostierboxen (COMPObox) installiert ist und
durch hochentwickelte Uberwachungs- und Prozesssteu-
erungssysteme ergéanzt wird, die eine optimale Kompos-

tierleistung gewéhrleisten.
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Kompostanlage Ingea Recyklace s.r.o. / COMPOnews 2026

Die neue Anlage hat eine Jahreskapazitat von 37.500 Tonnen
biologisch abbaubarer Eingangsmaterialien. Das Material
durchlauft eine intensive Verarbeitungsphase in geschlos-
senen Kompostierboxen, gefolgt von einer Reifungsphase
auf Freiluft-Trocknungsflachen. Die Prozessluft wird einem
Biofilter zugefUhrt, der die Geruchsemissionen erheblich
reduziert und zum Schutz der Anwohner in der Nahe der
Anlage beitragt.

Die Anlage wurde in einer Rekordzeit von weniger als finf
Monaten gebaut. Ein derart anspruchsvoller Zeitplan erfor-
derte ein hohes Mal an organisatorischer und koordinatori-
scher Bereitschaft aller Projektpartner sowie starke Liefe-

rantenkapazitaten.

COMPOnews 2026 / Kompostanlage Ingea Recyklace s.r.o.
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Das Projekt wurde auch mit Blick auf die zukUnftige Ent-
wicklung konzipiert. Es ermdglicht eine einfache Kapazitats-
erweiterung und die Integration zuséatzlicher technologi-
scher Funktionen, wie beispielsweise die Stabilisierung von

organischen Fraktion gemischter Siedlungsabfalle.

Steuerungscontainer
zur Uberwachung des
Kompostierprozesses.

Betreiber: Ingea Recyklace s.r.o.
Input: Hausmdll

Kapazitat: 37.500 t/Jahr

Lieferumfang:

Engineering und Consulting, BelUftungstechnik,
EMSR-Technik, Abluftsysteme, Boxendacher, Torsysteme,
automatisierte Mietentemperaturiberwachung




Abfallbehandlung in Griechenland

Mit der Inbetriebnahme der Anlage in Kalamata ist nun die
letzte der drei Anlagen in den Vollbetrieb Gbergegangen. Wie
in Griechenland zu erwarten, fUhrten einige antike Funde zu
deutlichem Zeitverzug im straffen Bauzeitplan.
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Abfallbehandlung in Griechenland / COMPOnews 2026

Die groRte der drei Anlagen in Tripoli ist seit FrUhjahr 2023
mit einer Kapazitat von Uber 100.000 Tonnen Hausmull pro
Jahr im Vollbetrieb. Mit einer vorgeschalteten Vergarung wird
aus der Feinfraktion Biogas gewonnen und in einem 1,5-MW-
BHKW (Blockheizkraftwerk) verstromt. Die biologische Stabi-
lisierung findet drei Wochen in belUfteten Boxen und weitere
sechs Wochen auf einer belGfteten Nachrotte statt.

Die kleinere der drei Anlagen, Sparta, wurde im FrUhjahr
2024 mit voller Auslastung gestartet. Mit einer Jahreska-
pazitdt von ca. 40.000 Tonnen wurde auf eine vorgeschal-
tete Vergérung verzichtet, und der Abfall wird nur aerob in
vier Boxen bzw. auf einer belUfteten, Uberdachten Nachrotte

stabilisiert.

In Kalamata verzdgerten sich die BaumaRnahmen durch
zahlreiche archéaologische Funde, und somit wurde erst im
Jahr 2025 der Vollbetrieb aufgenommen. Ca. 65.000 Tonnen
pro Jahr werden nach der Vergarung in Boxen fir drei Wo-
chen aerobisiert und getrocknet und danach auf der saug-
belifteten Nachrotte zu CLO stabilisiert.

Mit der Ubernahme von Kalamata ist fir Compost Systems
die Trilogie am Peloponnes nach mehr als finf Jahren in-
tensiver Arbeit abgeschlossen, in der wir neben der Planung
und Detailplanung der aeroben Behandlung sowie der Lie-
ferung von Beliftungs- und Ablufttechnik, Steuerung und
Umsetztechnik unser Wissen wieder einmal an einem Ort

einbringen durften, ,wo andere Urlaub machen”.

COMPOnews 2026 / Abfallbehandlung in Griechenland

Anlage in Tripoli.

Anlage in Sparta.

Die Anlage Kalamata
im Detail

Betreiber: Terna Energy
Input: Hausmdll, Grinschnitt, Garrest

Kapazitat: 65.000 t/Jahr

Lieferumfang:

Engineering und Consulting, BelUftungstechnik,
EMSR-Technik, Abluftreinigung, TracTurn,
Membranwickler und Membrane




Abhiangig von der AnlagegréRe wurden verschiedene Kom-

postierungsmodule von Compost Systems eingesetzt.

Auf den kleineren Anlagen (200-3.000 t/Jahr) erfolgt die
erste, geschlossene Phase der Hygienisierung in einem
CSC-Container. Danach wird das Material auf einer offe-
nen Rotteflache fertigkompostiert. Die Abluftbehandlung im
Container erfolgt Uber eine semipermeable Membran.

Alle unsere Projekte in
der Slowakei hier online abrufen

Cadca

Kapazitat: 900 t/Jahr
Anzahl der Container: 2

Tvrdosin

Kapazitat: 1.500 t/Jahr

Anzahl der Container: 3

Zlaté
Moravce

Kapazitat: 1.480 t/Jahr
Anzahl der Container: 4

Bosaca
Kapazitat: 900 t/Jahr
Anzahl der Container: 1

Galanta

Kapazitat: 200 t/Jahr
Anzahl der Container: 1

Biologische Abfallbehandlung in der Slowakei
Kompostierung im CSC-Container

Mepos SNV

Kapazitat: 250 t/Jahr
Anzahl der Container: 1

Humenné

Kapazitat: 250 t/Jahr

Anzahl der Container: 1

Trebisov

Kapazitat: 2.800 t/Jahr
Anzahl der Container: 3

Nové
Mesto

Kapazitat: 400 t/Jahr
Anzahl der Container: 1

Senica

Kapazitat: 550 t/Jahr
Anzahl der Container: 2

Abfallbehandlung in der Slowakei / COMPOnews 2026 COMPOnews 2026 / Abfallbehandlung in der Slowakei 31




Kompostierung in der COMPObox

Bei den gréReren Anlagen wirde der logistische Aufwand
fir die Containermanipulation sehr groR werden. Deshalb
wird auf das COMPObox-System zuruckgegriffen.

Die Hygienisierung wird in einer mit einem Klapptor ver-
schlossenen Box durchgefihrt. Nach Abschluss der Hygi-
enisierung kann die Phase in den Boxen noch verlangert
werden, um ein geruchsstabiles Material fir die weitere Be-
handlung auf der offenen Nachrotte zu erhalten. Die Abluft-

behandlung erfolgt dhnlich wie im CSC-Container Gber eine

Membran oder Uber ein eigenes Abluftreinigungssystem mit
Waschbox und Biofilter.

Kapazitat: 3.500 t/Jahr
Anzahl der Boxen: 3

Kapazitat: 5.000 t/Jahr Kapazitat: 3.000 t/Jahr
* Anzahl der Boxen: 3 : Anzahl der Boxen: 3
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Kapazitat: 3.300 t/Jahr
Anzahl der Boxen: 3

Kapazitat: 1.600 t/Jahr
Anzahl der Boxen: 3 : Anzahl der Boxen: 3

Kapazitat: 5.000 t/Jahr
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Biologische Abfallbehandlung in der Slowakei
Kompostierung in Bays

Trnava Levice

Kapazitat: 4.990 t/Jahr Kapazitat: 3.500 t/Jahr
Anzahl der Bays: 8 Anzahl der Bays: 6

Zusatzlich kann die erste Phase in Bays, die mit einer Membran abgedeckt sind, erfolgen.
Die Abluftbehandlung erfolgt wie im CSC-Container Gber eine Membran.

Hier eine am Membranroller aufgewickelte semipermeable Membran, die nicht nur zum Schutz, sondern auch zur Geruchsfilterung dient.

COMPOnews 2026 / Abfallbehandlung in der Slowakei




Kompostanlage

Osijek
© osijek, Kroatien

Osijek ist die viertgréRte Stadt in Kroatien und liegt im Os-
ten Kroatiens im Dreildndereck zu Ungarn und Serbien. In
der 2024 in Betrieb genommenen Kompostanlage wird der
Klarschlamm der stédtischen Abwasserreinigung sowie der
im Umkreis anfallende Grinschnitt verkompostiert und zu

Kompost und Substratmischungen weiterverarbeitet.

Die erste geruchsintensive Phase erfolgt in finf geschlos-
senen Boxen. Die Boxenabdeckung erfolgt mittels semiper-
meabler Membran. Durch die Membran bildet sich aufgrund
der aufsteigenden warmen Luft eine Kondenswasserschicht,
in der Geruchsmolekile gelést und somit zurickgehalten
werden. Jede Box ist mit einem hydraulischen Tor verschlos-
sen, damit die Materialmanipulation — BefGllen/Umsetzen/
Entleeren — einfach durchgefhrt werden kann. Die zweite
Phase erfolgt auf der bestehenden Nachrotteflache.

Betreiber: Unikom
Input: Klarschlamm, Grinschnitt
Kapazitat: 12.000 t/Jahr

Lieferumfang:

Engineering und Consulting, BelGftungstechnik,
EMSR-Technik, Boxen inkl. hydraulischen Klapptoren,
automatisierte Mietentemperaturiberwachung

COMPOnews 2026 / Kompostanlage Osijek

Funktion einer Membrane.

Hier geht's zur
Online-Referenz
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Die Kldranlage Iron ist eine mittelgroRe Kléranlage im Zen-
trum Israels, die von der Menashe Council Municipal Com-
pany betrieben wird. Die Leitung der Klaranlage Iron hat be-
reits vor mehr als einem Jahrzehnt beschlossen, dass die
richtige Losung fUr ihren Klarschlamm die Kompostierung
vor Ort ist. Auf diese Weise kénnen zusatzliche Kosten fur
den Transport und die Beauftragung eines externen Unter-

nehmens fir die Behandlung eingespart werden.

Die Klaranlage hat mehrere Jahre lang die Kompostierung
vor Ort mit einer Rottetrommel durchgefihrt. Die Ergebnis-
se dieser Losung waren jedoch schlecht. Die Betriebs- und
Wartungskosten waren hoch, und es kam zu erheblichen
Geruchsproblemen. Das urspringliche Konzept der Be-

handlung direkt vor Ort hat jedoch seine Vorteile bewiesen.

Aufgrund dieser Erfahrungen beschloss die Klaranlage, eine
neue Kompostierungsanlage auf Basis statischer Rotteein-
heiten zu bauen. In einer 2022 veréffentlichten Ausschrei-
bung wurden die Bieter darauf beschrankt, statische Rotte-
einheiten mit einer Membranabdeckung als Lésung fir die
Geruchsbehandlung anzubieten.

Im Jahr 2023 wurde das lokale Unternehmen Nativ Recyc-
ling, Vertreter der Compost Systems GmbH, als Gewinner
der Ausschreibung bekannt gegeben. Bei der Technologie
handelt es sich um das COMPObox-Verfahren, bei dem
Klarschlamm mit Grinabféallen gemischt wird.

e
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Boxenkompostierung in Israel / COMPOnews 2026

In zwei schwierigen Jahren, inmitten einer problematischen
Sicherheitslage, wurde die Anlage entworfen und gebaut.
Die Anlage besteht aus acht Rottetunnel mit einer Lange
von 45 m und einer Breite von 6 m. Die Décher bestehen aus
einer Edelstahlkonstruktion mit einer Membranabdeckung.

Compost Systems lieferte die Anlagenkonstruktion, das ak-

tive BelUftungssystem, das Steuerungssystem, die Memb-

ranabdeckungen und die hydraulischen Tore. Die Dachkons-
truktion wurde vor Ort gefertigt.

Die Anlage wurde im Januar 2026 in Betrieb genommen
und behandelt 60 t/Tag Klarschlamm, gemischt mit ca. 100
Kubikmetern GrUnabféllen. Der Prozess dauert 25 Tage mit
intensiver Kompostierung in den Boxen. Es folgt eine mehr-
woéchige Nachrotte auf einer offenen Plattform. Der fertige
Kompost wird gesiebt und an lokale Landwirte fUr landwirt-
schaftliche Zwecke vermarktet. Siebrickstande werden in
der Kompostmischung wiederverwendet.

Online-Referenz
hier 6ffnen

COMPOnews 2026 / Boxenkompostierung in Israel

Die Leitung der Klaranlage plant, die Effizienz des Anlagen-
betriebs zu verbessern, indem sie den derzeitigen Einsatz
eines Laders zum Mischen von Klarschlamm und Grinab-
féllen durch eine automatische Mischanlage ersetzt. Diese
Idee soll im Laufe des Jahres 2026 umgesetzt und in Betrieb

genommen werden.

Die Klaranlage Iron ist die erste in Israel, die eine vollstan-
dige Klarschlamm-Behandlung vor Ort umfasst. Es wird er-
wartet, dass weitere Klaranlagen dem Beispiel von Iron fol-
gen und sich fur die lokale Kompostierung als praktikable,
kostenginstige und nachhaltige L6sung entscheiden.

Betreiber: Menashe Council Municipal
Company

Input: GrUnschnitt, Klarschlamm

Kapazitat: 18.000 t/Jahr Klarschlamm
und 6.000 t/Jahr Grinschnitt

Lieferumfang:

Engineering und Consulting, BelUftungstechnik,
EMSR-Technik, Torsysteme, Membrane, automatisierte
Mietentemperaturiberwachung




Kommunale Behérden und Unternehmen investieren zu-
nehmend in Technologien, die eine umweltfreundliche Be-
handlung von Bioabféllen erméglichen und gleichzeitig die
ambitionierten EU-Ziele zur Deponiereduzierung und zum
Recycling erfillen. Eine der wichtigsten derzeit in der Re-
gion umgesetzten Investitionen ist der Ausbau der Kom-
postierungsinfrastruktur im Abfallwirtschaftszentrum Stare
Lipiny, das von MZO betrieben wird.

Die neue Anlage wurde entwickelt, um die Verarbeitung von
getrennt gesammelten Bioabféllen und Grunabféllen aus
den umliegenden Gemeinden zu verbessern. Das Projekt
konzentriert sich auf effiziente Kompostierungstechnologie,
zuverlassige Prozesskontrolle und die Minimierung der Um-

weltauswirkungen.

Die Investition besteht aus zwei sich ergdnzenden technolo-
gischen Abschnitten. Die erste, intensive Kompostierungs-
phase wird in acht Kompostboxen (COMPObox) durch-
gefuhrt, die mit Beliftungs- und Bewéasserungssystemen
ausgestattet sind. Diese Boxen bieten kontrollierte Bedin-
gungen fir den biologischen Prozess und die Materialstabi-
lisierung, wodurch eine hohe Qualitdt des Endprodukts und
Flexibilitat im Betrieb gewahrleistet wird.
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Die Konstruktion der Boxen wurde mit besonderem Augen-
merk auf Sicherheit und Arbeitskomfort entwickelt. Die
Kompostierungsboxen sind geschlossen und mit translu-
zenten Membrandéachern versehen, die eine gute natirliche
Beleuchtung der Arbeitsbereiche ermdglichen. Zusatzlich
sind hydraulische Tore eingebaut, die nach oben 6ffnen. Das
Beliftungssystem haélt in den Boxen einen geringen Unter-
druck. So kénnen nicht nur Emissionen reduziert, sondern

auch Arbeitsbedingungen in der Box verbessert werden.

Die zweite Phase findet als Uberdachte belUftete Nachrotte
statt. Sie bietet Platz fir acht Mieten, jede Woche werden
zwei Mieten aufgesetzt und das Material verbringt hier vier
Wochen. Die Beliftung der Mieten sorgt fir eine optimale
Sauerstoffversorgung, dadurch kann eine stabile biologische
Aktivitat wahrend des gesamten Kompostierungsprozesses
gewahrleistet werden. Es kann zwischen positiver und ne-
gativer BelUftung gewechselt werden, so wird die Flexibilitat
des Betriebs der Anlage erh6ht und eine effektive Geruchs-

kontrolle ermdglicht.

Die Aufrechterhaltung des richtigen Feuchtigkeitsgehalts
ist einer der entscheidenden Faktoren fiUr die Effizienz
der Kompostierung. Daher ist die Anlage mit einem Be-
wasserungssystem ausgestattet. Es kann das im Prozess
entstehende Sickerwasser in der ersten Kompostierungs-
phase, sowie gesammeltes Regenwasser, in der zweiten
Phase (oder im Bedarfsfall auch in der ersten Phase) ver-

wendet werden.

Die im Kompostierungsprozess entstehenden Sickerwéasser
werden in Tanks gesammelt und wieder in die Anfangsphase
des Prozesses zurickgefihrt. Dadurch wird die notwendige
Feuchtigkeit bereitgestellt und frisches Material mit aktiven
Mikroorganismen inokuliert. Zum Schutz der Umwelt und
des Wohnumfeldes ist die Anlage zudem mit einem zwei-
stufigen Abluftreinigungssystem, bestehend aus Waschbox
und Biofilter, ausgestattet. Diese Losung erfasst und reinigt
die wahrend der Kompostierung entstehende Prozessluft ef-
fizient und reduziert so Geruchsemissionen erheblich.

Boxenkompostierung in Polen / COMPOnews 2026

Der gesamte Kompostierungsprozess wird durch ein mo-
dernes Automatisierungs- und Uberwachungssystem ge-
steuert. Drahtlose Temperaturmesslanzen im Kompost-
material ermdglichen die kontinuierliche Uberwachung der
Prozesstemperatur und liefern den Betreibern Echtzeitin-
formationen Uber die biologische Aktivitat in den Mieten.
Zusétzlich wird die temperaturgefUhrte Beliftung Uber die
gemessene Temperatur im Material gesteuert. Das Umset-
zen der Mieten der Nachrotte erfolgt mittels TracTurn, der
eine effiziente Materialhandhabung und optimale Logistik

im Kompostierungsprozess gewahrleistet.

Auswirkungen auf die Umwelt

Der Ausbau der Kompostierungsinfrastruktur in Stare Lipiny
wird die Behandlung von Bioabféllen in der Region deutlich
effizienter und nachhaltiger gestalten. Anstatt unbehandelt
auf Deponien zu gelangen, werden die organischen Abfal-
le in einer modernen Anlage verarbeitet. Das Ergebnis ist
hochwertiger Kompost, der als 6kologisches Dingemittel in
der Landwirtschaft, im Gartenbau und bei der Fldchenre-
kultivierung eingesetzt werden kann. Gleichzeitig tragen die
modernen Luftreinigungstechnologien der Anlage dazu bei,
die Umweltauswirkungen des Kompostierungsprozesses

deutlich zu reduzieren.

Fazit

Die neue Kompostierungsinfrastruktur im Abfallwirtschafts-
zentrum Stare Lipiny ist ein wichtiger Schritt hin zu einer
modernen und nachhaltigen Abfallwirtschaft in der Region.
Die Kombination aus fortschrittlichen BelUftungssyste-
men, effizienter Prozesskontrolle und effektiven Luftreini-
gungstechnologien schafft optimale Bedingungen fir die
umweltfreundliche Verarbeitung von Bioabféllen. Die In-
vestition zeigt, wie moderne Kompostierungstechnologien
die Entwicklung einer Kreislaufwirtschaft unterstitzen und
gleichzeitig hohe Betriebseffizienz sowie Umweltschutz ge-
wahrleisten. Das Endprodukt des Prozesses ist hochwerti-
ger Kompost, der die Anforderungen der Verordnung (EU)
2019/1009 erfallt.

COMPOnews 2026 / Boxenkompostierung in Polen

Betreiber: MZO - Abfallwirtschaftszentrum
Wotomin

Input: Bioabfall, Grinschnitt

Kapazitat: 32.000 t/Jahr

Lieferumfang:

Engineering und Consulting, BelUftungstechnik,
EMSR-Technik, Abluftsysteme, Boxendéacher, Torsysteme,
automatisierte Mietentemperaturiberwachung, TracTurn
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Betondecke
vS. Runddacher

Weil uns Ihr Team am Herzen liegt.

Oft werden wir gefragt:
Was ist besser, Betondecke oder Rundbogendach?

Manchmal ist es keine Option, manchmal ist es einfach vor-
gegeben, aber wenn man die Sache nichtern betrachtet,
ergibt sich folgendes Bild: Eine COMPObox oder ein Rotte-
tunnel hat durchaus ein Volumen von 1.000 m*® Kompost. Ein
Radlader schafft mal 3-4 m? in einer Schaufel.

Das bedeutet, dass ein Radlader ca. 300-mal in eine Box
fahrt, um sie einmal zu fillen oder zu entleeren.

Um eine angenehme und ausgeleuchtete Arbeitsumgebung
zu schaffen, ist Tageslicht unersetzbar. Natirlich geht es
auch ohne, aber dann sollte man den Radladerfahrer nicht
zu hart dran nehmen, wenn er wieder einmal allerhand
Schéden verursacht hat. Der Unterschied ist so groR wie
zwischen Tagebau und Untertagebau!

Der Vergleich

COMPOnews 2026 / Betondecke vs. Runddacher 45




Compost Systems und Green Mountain Technologies

Eines der Produkte ist das automatische Kompostiersystem Earth Flow, den Green Mountain Uber Jahrzehnte hinweg zu

einem praxiserprobten Produkt entwickelt hat. Wir laden Sie ein, sich einige erfolgreiche Referenzen anzusehen, die von unse-

rem Partner in den USA umgesetzt wurden.

Compost Colorado (CoCo) ist ein gemeinnitziges, mitarbei-
tergefUhrtes Unternehmen. Mit Unterstitzung des Colorado
Department of Public Health and Environment und in en-
ger Zusammenarbeit mit dem Bdro fir Klimaschutz, Nach-
haltigkeit und Resilienz der Stadt Denver betreibt CoCo die
erste offizielle Kompostanlage in Denver.
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Input:
Lebensmittelabfalle, Grinschnitt

Kapazitat: 800 t/Jahr

Lieferumfang:
2x Earth Flow IM 40, Biofilter

CoCo hat zwei Earth Flow-Anlagen als Herzstick ihres neu-
en Betriebs ausgewahlt. Die Earth Flow-Container sind be-
kannt fUr ihre Fahigkeit, organische Stoffe und biologisch
abbaubare Kunststoffe in weniger als vier Wochen schnell
zu verarbeiten. Sie sind kompakt (weniger als 50 m?) und
verfigen Uber integrierte Bewasserungssysteme, die per-
fekt fUr das trockene Klima in Denver geeignet sind.

Die transatlantische Kompost-Achse / COMPOnews 2026

Blu Sky Farms

@ Ocala, USA

Ocala, Florida, bekannt als die ,Pferdehauptstadt der
Welt", verfigt Uber ein reiches Reitsport-Erbe und beher-
bergt das renommierte World Equestrian Center. Steve
Talbott, EigentUmer der Blu Sky Farms, suchte nach einer
nachhaltigen Lésung fir die Entsorgung von Pferdemist
und Einstreu auf seinem Reiterhof.

Steve war besonders von der Earth Flow-Lésung angetan,
da sie eine automatische Durchmischung und BeliGftung
bietet. Dies gewahrleistet nicht nur die Herstellung von
hochwertigem, fertigem Kompost, sondern erfordert auch
nur minimalen zuséatzlichen Arbeitsaufwand, nachdem
der Kompost den Earth Flow verlassen hat.

Input: Landwirtschaftliche Abfalle
Kapazitat: 900 t/Jahr

Lieferumfang: Earth Flow CV 4012

COMPOnews 2026 / Die transatlantische Kompost-Achse

Grupo Puntacana

@ Dominikanische Republik

Das Puntacana Resort ist eine Ferienanlage mit Gber 2.000
Héusern, drei Hotels, dem gréRten internationalen Flugha-
fen der Dominikanischen Republik sowie den dazugehérigen
Kichen und Restaurants. Es wurde nach einer zuverlassigen
und effizienten Méglichkeit gesucht, Lebensmittelabfélle vor
Ort zu kompostieren.

Input: Lebensmittelabfalle, Grinschnitt
Kapazitat: 1.400 t/Jahr

Lieferumfang: Earth Flow Ortbeton 7012, Biofilter

Der Earth Flow verarbeitet bis zu 1.400 t/Jahr Lebensmit-
tel- und Gartenabfélle des Puntacana Resorts. Der beson-
dere Wert des Earth Flow fir diesen Kunden liegt in der
Mdglichkeit, Lebensmittelabfélle schnell und effektiv vor
Ort zu kompostieren und so dazu beizutragen, dass sie
nicht auf Deponien landen.




In den Jahren 2023 und 2024 startete die Stadt Traverse

City ein Pilotprojekt zur Kompostierung und Reduzierung
von Lebensmittelabféllen. Ziel des Programms ist es, Ein-
wohnern und Unternehmen der Stadt einen einfachen Zu-
gang zur Abholung und Weiterverarbeitung organischer
Abfalle, insbesondere von Lebensmittelabféllen, zu er-
maoglichen.

Der Earth Flow ist in einem Schiffscontainer unterge-
bracht und kann jahrlich bis zu 180 Tonnen organischer
Abfélle verarbeiten. Das System ist vollstdndig geschlos-
sen, relativ manipulationssicher, verarbeitet Abfélle sehr
schnell und bleibt dabei weitgehend geruchsneutral.

Input: Lebensmittelabfalle, Grinschnitt

Kapazitat: 180 t/Jahr

Lieferumfang: Earth Flow IM 20, Biofilter
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Nachhaltigkeit ist einer der zentralen Werte des Lafayette
College, und so war es keine Uberraschung, dass im Herbst
2023 beschlossen wurde, ein campusweites Programm zur
Kompostierung von Lebensmittelabféllen zu starten. Dieses
soll unter anderem zur Herstellung von Kompost beitragen,
der die Béden der lokalen College-Farm verbessert.

Input: Lebensmittelabfalle, Holzspéne

Kapazitat: 180 t/Jahr

Lieferumfang: Earth Flow IM 20, Biofilter

Mit einer Kapazitat von 180 t/Jahr ist der Earth Flow das

Herzstick der BemUhungen des College zur Vermeidung von
Lebensmittelabféllen. Der Prozess beginnt mit der Sammlung
von Speiseresten aus der Campus-Kantine, die anschlieRend
in den Earth Flow geladen werden. In etwa drei Wochen wer-
den diese in néhrstoffreichen Kompost umgewandelt.

Die transatlantische Kompost-Achse / COMPOnews 2026

Ron LeFore Apple Farm

© Milton-Freewater, USA

Um den besonderen Anforderungen der 210 ha groRen Apfelf-
arm gerecht zu werden, wurde ein 40'x8' groRer Earth Flow
mit automatischer Temperaturiberwachung konstruiert, der
die hochwertige Kompostierung von Apfeln, Papierschnitzel

und Verpackungsmaterial aus Pappe garantiert.

Jayne Merner ist seit vielen Jahren eine feste Gro-
Re in der amerikanischen Kompostszene und gehdrt
zum Urgestein der Branche. Vor rund zwei Jahren hat
sie ihre eigene Plattform gestartet und interviewt dort
fohrende Képfe der internationalen Kompostindustrie.

Im Januar 2026 sprach Jayne Merner mit Aurel Libke
Uber die Entwicklung der globalen Kompostindustrie,
innovative Kompostsysteme aus Osterreich und die
Geschichte hinter dem Kompost-Pilotprojekt von Ar-
nold Schwarzenegger.

Hier der Link zum Nachhoren!
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CSC-Container in Frankreich

Ganz einfach: Sie verfigen Uber ein vorbildliches System
zur Entsorgung von Lebensmittelabféllen mit effizienten
Sammelmethoden, die eine konstante Versorgung der CSC-
Hygienisierungsanlagen auf Plattformen fur die Kompostie-
rung organischer Abfélle gewéahrleisten.

Frankreich ist heute einer der Hauptmarkte von Compost
Systems fiUr den Verkauf seiner CSC-Container an Behor-
den und private Betreiber, die nach skalierbaren, gesetzes-
konformen Methoden zur Behandlung und Kompostierung
getrennt gesammelter Lebensmittelabfélle suchen.
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Hier geht's zu unseren
CSC-Containern in Frankreich

CSC-Container in Frankreich / COMPOnews 2026

SAVOIE DECHETS, Savoie und Hautes-Alpes

@ Chambéry, Frankreich

Seit 2022 hat sich das Abfallentsorgungskonsortium SAVOIE DECHETS dafir entschieden, sich schrittweise mit acht
CSC-Containern auszustatten, die auf drei Standorte in einem bergigen Gebiet verteilt sind. Die CSC-Lésung gewéhr-
leistet, dass mit Grinabféllen vermischte Haushalts-Lebensmittelabfélle grindlich hygienisiert werden, um einen hoch-
wertigen Bioabfallkompost herzustellen, der der franzésischen Norm NFU 44-051 entspricht.

Green Tropical Circle, La Réunion

@ Saint-Joseph (La Réunion), Frankreich

Die ersten CSC-Container im Indischen Ozean sind in der Bioabfallkompostierungsanlage Green Tropical Circle (HCE
Group) auf der Insel Réunion im Einsatz. Die CSC-Ldsung ist ideal, um eine perfekte Hygienisierung von Lebensmittel-
abfallen aus Haushalten zu gewahrleisten und so hochwertigen Bioabfallkompost in Inselgebieten herzustellen.
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Neues Einsatzfeld fur CSC-Container

REPLOID bringt diese Funktion in die industrielle Anwen-
dung. So werden organische Reststoffe nicht nur energe-
tisch, sondern auch stofflich verwertet. Zur industriellen
Anwendung gehért jedoch auch, die Reststoffe aus der Auf-
zucht der Soldatenfliegen bestmoglich zu nutzen. Daher
arbeitet REPLOID daran, diese biologisch abbaubaren Rest-
stoffe, den sogenannten InsektenfraR®, wieder bedenkenlos

in den Kreislauf zurtckfihren zu kénnen.
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Dabei kommen Know-how und Technologie von Compost
Systems ins Spiel. Unser bereits fir viele andere biologisch
abbaubare Fraktionen (Bioabfall aus kommunaler Samm-
lung, Mist aus HGhner-, Schweine- und Rinderzucht, ver-
schiedene Klarschlamme, abgepresste Gille und Garreste,
menschliche Exkremente aus Trockentoiletten, RUckstan-
de aus der Produktion von medizinischen Cannabis-Pro-
dukten etc.) im Probe- oder Produktiveinsatz befindlicher
CSC-Container wird im Rahmen eines Versuchsaufbaus
bei REPLOID dazu verwendet, den am Ende der Zucht zu-
rickbleibenden Insektenfra® gemaR Verordnung (EU) Nr.
2023/1605 zu hygienisieren.

Protein- und Futtermittelproduktion mit CSC-Container / COMPOnews 2026

Der CSC-Container stellt dabei als geschlossene Einheit
mit integrierter Sensorik die perfekte Umgebung bereit,
sodass der Insektenfra® kontrollierbar und nachweisbar
hygienisiert werden kann. Am besten daran ist, dass der
Energieaufwand fUr die Hygienisierung optimiert werden
kann. Der InsektenfraR selbst verfigt noch Gber genigend
Energie, um das erforderliche Temperatur-Zeit-Regime
durch kontrollierte BelUftung mittels eines biologischen
Prozesses zu erreichen.

Zusatzlich bietet der CSC Optionen, um externe Energie
zuzufUhren, in Fallen, in denen strengere Anforderungen
bestehen oder weniger energiehaltige Chargen verarbeitet
werden sollen. Dies wird besonders deutlich, wenn man die
Temperaturkurven der AuRBentemperatur (im Winter) und
der Materialentwicklung im CSC-Container direkt vergleicht.

Hier Temperatur und Taupunkt im Freien:

02102 20,00
owerRunningMessage: 0.00
# HygTemperature; 70,00 °C
— & ProssureContaines. 395,70 Pa
Temp Contdings. 16.50 'C
& TempO2Containgr 75.10°C
Temp4Container: 75,60 °C

Tirmpuer Aliiie

— BlowarRunningMessage
— PressureContainer TempliContalner — TempldContalner

Die im Zuge der Versuche als hilfreich erkannten Adaptie-
rungen wurden kurzfristig umgesetzt und stellen sinnvolle
Ergdnzungen der CSC-Produktoptionen dar. Dazu gehdren

sowohl die gleichzeitige Anbindung von bis zu vier Tempe-

raturmesslanzen als auch die Mdéglichkeit, einen leistungs-
starken 230-V-BelUftungsventilator Uber eine Schnellkupp-
lung anzuschlieRen. Zusatzlich bietet der CSC damit auch
die Méglichkeit, externe Energie zuzufGhren, in Fallen, in
denen strengere Anforderungen bestehen oder weniger
energiehaltige Chargen verarbeitet werden sollen.

Alles in allem ist der CSC eine optimale Ergdnzung, um in
der nachhaltigen Produktion von Proteinen und Futtermit-
teln die Reststoffe kontrolliert und hygienisiert sowie mit
geringstmdglichem Energieeinsatz in den Nahrstoffkreislauf
zurickfUhren zu kénnen.

COMPOnews 2026 / Protein- und Futtermittelproduktion mit CSC-Container

Entleeren des hygieniserten InsektenfraR.
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DUrfen wir vorstellen:

Heute mochten wir lhnen drei besondere Herren vorstellen, die dafur sorgen werden, dass die fortschrittliche Technologie von

Compost Systems noch viel mehr Anwendern zur Verfigung stehen wird.

Bevor er zu Compost Systems kam, sammelte Cristidn re-
levante branchenspezifische Erfahrungen als Werksleiter in
einer Kompostierungsanlage in Uruguay.

Cristian ist seit vier Jahren fur die Vertriebskoordination in
Iberien und Lateinamerika verantwortlich. Mit Sitz in Madrid,
Spanien, steht er fir exzellenten Kundenservice und Pro-
fessionalitat. Er versteht es, Kundenanforderungen aufzu-
nehmen und gemeinsam mit den Ingenieuren von Compost
Systems maRgeschneiderte Losungen zu finden - effizi-
ente, wirtschaftliche und vor allem realisierbare Lésungen.
Seine eigene Erfahrung als Betreiber, seine schnelle Auffas-
sungsgabe und sein Verstandnis bilden die Grundlage fir

einen effizienten Know-how-Transfer zum Markt.

Raul verbringt die meiste Zeit in seiner Heimat Chile. Als
bekanntes Gesicht in der Branche betreut er seit vielen
Jahren Kunden in Chile und Brasilien im Bereich Abfall-

wirtschaft.

Raul ist seit drei Jahren Teil des Teams von Compost Sys-
tems und sorgt dafir, dass Kunden bei Bedarf effizien-
te UnterstUtzung erhalten — sowohl in Chile als auch in
Brasilien. Sidamerika ist nach wie vor ein Entwicklungs-
gebiet, und man kann mit Sicherheit sagen, dass Raul
noch viel Arbeit vor sich hat. Obwohl viele Produkte der
Kompostbranche in Sidamerika erhaltlich sind, hat Raul
die ehrenvolle Aufgabe, die Vorteile einer gut konzipierten
Anlage zu vermitteln.
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David kommt direkt aus der Praxis zu Compost Systems. Vor
vielen Jahren begann er als Anwender. Heute kommen viele

Anwender zu ihm, um von ihm zu lernen.

Deshalb unterstitzt David das Team von Compost Systems
— oder besser gesagt, Compost Systems unterstitzt David
in seinen BemuUhungen, seinen Landsleuten in Kolumbien
und der Kompostierungsbranche in Peru die Technologie
einer modernen Kompostanlage und hochwertigen Kompost
zuganglich zu machen. David betreibt nicht nur seine eigene
Compost Systems-Anlage, sondern unterstitzt auch andere
Anwender bei der Entwicklung ihrer erfolgreichen Projekte
im Bereich der professionellen Kompostierung.

Das Hispanic-Team! / COMPOnews 2026

Kompostanlage

Huesca

@ Huesca, Spanien

Das Consorcio Agrupaciéon N° 1 Huesca (GRHUSA) hat of-
fiziell eine neue Ara der biologischen Abfallbehandlung in
Aragonien, Spanien, eingeldutet. Die seit 2024 in Betrieb
befindliche, modernisierte Kompostanlage in Huesca stellt
einen bedeutenden Fortschritt dar, da sie ihre jéhrliche Ka-
pazitdt von 2.000 auf 6.600 Tonnen getrennt gesammelter

Bioabfélle aus Haushalten verdreifacht hat.

Das Herzstick dieser Modernisierung ist die Integration
von Compost Systems Technologie, die darauf ausgelegt
ist, organischer Abfélle in eine hochwertige Ressource fir
den Boden zu verwandeln. Durch die Umstellung auf ein
Uberdachtes Mietenkompostiersystem, das mit aktiver
BelUftungstechnologie ausgestattet ist, erreicht die Anla-
ge nun eine hohe Préazision in der Prozesssteuerung. Die
mittels EMSR-Technik gesteuerte automatische Beliftung
sorgt wahrend des achtwochigen Rottezyklus fir einen op-
timalen Sauerstoffgehalt und eine optimale Temperaturre-
gelung. Dies beschleunigt nicht nur die Stabilisierung und
garantiert eine vollstandige Hygienisierung, sondern mini-
miert auch effektiv Geruchsemissionen - ein entscheiden-
der Faktor fir moderne Umweltstandards.

COMPOnews 2026 / Kompostanlage Huesca

Hier geht's zur
Online-Referenz

Die Nutzung des TracTurn Kompostumsetzers hat die Ef-
fizienz des Standorts zusatzlich entscheidend verbessert.
Diese Hochleistungsmaschine ermdglicht es GRHUSA, eine
gréRBere Menge Material auf derselben Flache zu kompos-
tieren, wodurch der Platz optimal genutzt und gleichzeitig
eine gleichmaRige Durchmischung und Homogenisierung
gewahrleistet wird. Die Synergie zwischen aktiver BelUftung
und der mechanischen Prézision des TracTurn schafft die

ideale Umgebung fir das Gedeihen von Mikroorganismen.

Mit diesem Projekt zeigt GRHUSA, wie technisches Know-
how und biologisches Wissen den Nahrstoffkreislauf schlie-
Ren kénnen. Wir sind stolz darauf, Huesca bei der Her-
stellung von Premium-Kompost zu unterstitzen, der dem
spanischen Boden lebenswichtigen Kohlenstoff zurUckgibt
und damit beweist, dass nachhaltiges Ressourcenmanage-
ment nicht nur ein Ziel, sondern gelebte Realitat ist.

Betreiber: GRHUSA
Input: Hausmoll

Kapazitat: 6.600 t/Jahr

Lieferumfang:

Engineering und Consulting, BelUftungstechnik,
EMSR-Technik, TracTurn, automatisierte
Mietentemperaturiberwachung




Eine langjahrige Partnerschaft, die die Kompostierung
in den Tropen verandert hat.

Von Anfang an hat das Unternehmen erkannt, dass die Kom-
postierung in groBem MaRstab nicht nur eine betriebliche
Herausforderung, sondern auch eine 6kologische und so-
ziale Verantwortung darstellt. Kontinuierliche Investitionen
in die Prozessoptimierung, in technisches Know-how und in
fortschrittliche Technologien waren fir das Wachstum des
Unternehmens von grundlegender Bedeutung.

Control Ambiental Kolumbien / COMPOnews 2026

BelUftungstechnologie von
Compost Systems

Die Implementierung von ZwangsbelGftungssystemen von
Compost Systems war ein wichtiger technologischer Mei-
lenstein fur Control Ambiental. Durch die EinfUhrung eines
kontrollierten Luftstroms Uber speziell entwickelte Rohr-
leitungsnetze und hocheffiziente Gebldse gelang es dem
Unternehmen, eine gleichméRBige Sauerstoffverteilung in-
nerhalb der Kompostmieten zu erreichen.

Dieser Ubergang von einer Uberwiegend mechanischen
Wendung zu einem biologisch gesteuerten BelUftungs-
system ermdglichte eine groRere Prozessstabilitat, eine
verbesserte Temperaturkontrolle und eine optimierte mik-
robielle Aktivitdt. Zu den wichtigsten Vorteilen dieses tech-
nologischen Fortschritts gehdren:

Prozessstabilitdt: Verbesserte Prozesssteuerung, Rickver-
folgbarkeit und Betriebsstabilitat.

Effizienz: Verkirzung der Kompostierungszykluszeit auf-
grund optimierter Sauerstoffzufuhr. Geringere Betriebs-

kosten durch reduzierte Umsetzfrequenz.

Umweltvertraglichkeit: Deutliche Verringerung von Ge-
rGchen und Sickerwasser durch Verhinderung anaerober

Bedingungen.

Qualitat: Konsistente, hochwertige Kompostproduktion.

CO,-FuRabdruck, Klimabilanz und
Beitrag zur Kreislaufwirtschaft

Die ZwangsbelUftung spielt eine entscheidende Rolle bei
der Reduzierung des CO,-FuBabdrucks von Kompostie-
rungssystemen. In herkémmlichen Kompostierungssyste-
men ohne kontrollierte Beliftung kann eine unzureichen-
de Savuerstoffversorgung anaerobe Zonen innerhalb der
Mieten entstehen lassen. Diese anaeroben Bedingungen
begunstigen die Bildung von Methan (CH,), einem Treib-
hausgas mit einem deutlich hoheren Treibhauspotenzial
als Kohlendioxid (CO,).

Durch die Gewahrleistung einer kontinuierlichen und gleich-
maRigen Sauerstoffverteilung sorgen Zwangsbeliftungssys-
teme fUr vollstdndig aerobe Bedingungen in der gesamten
Kompostmasse. Dadurch wird die Methanbildung minimiert
und die Treibhausgasemissionen im Vergleich zu passiven
oder schlecht belUfteten Systemen erheblich reduziert.

COMPOnews 2026 / Control Ambiental Kolumbien

Neben dem BelUftungssystem ist auch der TracTurn
Kompostumsetzer von Compost Systems auf der Anlage
von Control Ambiental im Einsatz — hier beim Kompostie-

ren von Blumen.

Obwohl ZwangsbelUftungssysteme elektrische Energie fir
den Betrieb der Geblase benétigen, fihren die daraus re-
sultierende Reduzierung der Methanemissionen und die
verkurzten Kompostierungszyklen zu einer positiven Netto-
auswirkung auf das Klima. Dartber hinaus trégt die Produk-
tion von stabilem, hochwertigem Kompost zur langfristigen
Kohlenstoffbindung im Boden bei und verbessert so die Ge-

samtumweltbilanz des Systems weiter.

Beim Vergleich von Kompostierungssystemen mit und ohne
kontrollierte BelGftung bietet die forcierte BelGftung eine
Uberlegene Reduzierung der Treibhausgase, eine hdhere
Prozesseffizienz und eine verbesserte Umweltvertraglich-
keit, was sie zu einer SchlUsselstrategie fUr die Férderung
kohlenstoffarmer Abfallwirtschaftslésungen macht.

Die EinfUhrung der ZwangsbelUftungstechnologie von Com-
post Systems stellt nicht nur eine betriebliche Verbesserung
dar, sondern auch einen strategischen Schritt zur Starkung
der Kreislaufwirtschaft in Kolumbien. Optimierte Kom-
postierungsverfahren reduzieren die Deponieentsorgung,
mindern die mit der anaeroben Zersetzung verbundenen
Treibhausgasemissionen und produzieren hochwertige or-
ganische Bodenverbesserungsmittel, die die Bodengesund-
heit férdern.

Die Erfahrungen von Control Ambiental zeigen, dass tech-
nologische Innovationen fir die Verbesserung der Kompos-
tierungsstandards in ganz Lateinamerika unerlasslich sind.
Die Partnerschaft mit Compost Systems ist ein Beispiel da-
fUr, wie internationale Zusammenarbeit messbare Auswir-
kungen auf Effizienz, Nachhaltigkeit, Klimawirksamkeit und
Produktqualitat haben kann.
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Sieben, Sortieren und

Aufbereiten

Durch die sich verscharfenden Regeln zur maximalen Verunreinigung im Kompost in Europa, wie zum Beispiel der Reduktion

der maximal zulassigen Menge an Folienplastik im fertigen Produkt, reichen die bestehenden Techniken oft nicht mehr aus,

um ein verkehrsfahiges Endprodukt zu sichern. Deshalb hier einige Lésungsansétze, um auch in Zukunft ein sauberes Produkt

beim Kunden abliefern zu kénnen.

Was kommt herein?

Tatsachlich ist es fUr Verarbeiter nicht ganz einfach, sich
das Rohmaterial auszusuchen. Und doch lasst sich da und
dort direkt oder indirekt beeinflussen, welches Material sich
auf die eigene Anlage verirrt. Das eine oder andere motivie-
rende Wort oder das aktive Mitwirken an einer Sortierkam-
pagne in der Kommune kann durchaus einen positiven Ein-
fluss auf die Sauberkeit des Rohmaterials haben. Aber wir
muUssen uns mit der Tatsache abfinden, dass wir als Kom-
postierer nur begrenzt Einfluss auf die Sauberkeit unseres
Rohstoffs haben.

Grundprinzipien

Es ist wichtig zu beachten, dass es nur dann mdglich ist,
die relativ ginstige Technik des Siebens zur Stérstoffent-
frachtung zu verwenden, wenn die Stdrstoffe zuvor nicht
aggressiv zerkleinert wurden. Ein No-Go ist hier zum Bei-
spiel das Shreddern von Biotonneninhalten. Aber auch der
Einsatz von Umsetztechnik mit hohen Drehzahlen ist ein
kapitaler Fehler im Kampf gegen Fremdstoffe. Je groRer die
Fremdstoffe bleiben, desto besser und einfacher ist das Er-
folgsprinzip. Daher sollten wir jeden einzelnen Schritt, der
zu einer Zerkleinerung der Fremdké&rper fihrt, zu vermeiden
versuchen.

Ein weiteres Grundprinzip ist die Faustregel: Je friher, des-
to besser!

NatUrlich wére es am besten, die Fremdkérper direkt aus der
Biotonne zu entfernen. Aber wie!? Tatsachlich sind Techno-
logien zur Entnahme von Stérstoffen aus dem Rohprodukt
tever und teilweise nicht effizient. Deshalb gilt, dass wir
das Produkt zunachst soweit homogenisieren und vor allem
trocknen muissen, damit eine effiziente Siebtechnik Uber-
haupt funktioniert.

COMPOnews 2026 / Sieben, Sortieren und Aufbereiten

Als Faustregel kann man sagen, dass die Feuchtigkeit unter
40 % liegen und idealerweise gegen 35 % gehen sollte, be-
vor die Technik der Stérstoffentfrachtung wirklich effizient
wird. Das gelingt mit einer aktiven BelUGftung natirlich leich-
ter, weil hier die Einstellung der Feuchtigkeit aktiver und
gezielter gesteuert werden kann. Aber nicht alle genieRen
diesen Luxus und missen daher etwas mehr Geduld an den
Tag legen. Mit aktiver BelGftung ist bereits nach vier Wochen
eine Behandlung méglich, wahrend es ohne Beliftung in der
Regel eher acht Wochen dauert.

Welche Technologien stehen
zur Verfigung?

Natlrlich gébe es noch viele weitere Technologien, die
Anwendung finden kénnten, aber in der téglichen Praxis
hat sich tatsachlich die Siebung in Kombination mit einer
Windsichtung als Stand der Technik etabliert. Reicht die-
se Technologie nicht aus, bleibt nur der Schritt zu einem
Sortiertisch, der allerdings langsam und vergleichsweise
teuer ist.

Die perfekte Vorbereitung

Wie eingangs schon erwéhnt, ist die Einstellung der rich-
tigen Feuchtigkeit ein entscheidender Faktor. Das Produkt
darf nicht schmieren und noch nicht stauben. Als Faustregel
gilt eine Feuchtigkeit zwischen 35 % und 40 %. Das Material
sollte auRerdem homogen sein, daher lohnt es sich, vor dem
Siebvorgang ein- oder zweimal umzusetzen.

Hier sei angemerkt: ,Umsetzen” bedeutet nicht die Verwen-
dung eines Radladers, sondern ein aktives Mischen des Pro-
duktes mit einer dafir vorgesehenen Maschine. Keinesfalls
sollten Maschinen eingesetzt werden, die mit hohen Dreh-
zahlen die Stoérstoffe zerkleinern. Wir empfehlen langsame
Drehzahlen, wie zum Beispiel beim TracTurn, der mit nur ca.
120 U/min. das Produkt duRerst schonend durchmischt.
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Abgesehen von der Kapazitat des Siebs gibt es diverse Technologien zur Absiebung. Wahrend das Trommelsieb zur am wei-

testen verbreiteten Technik zahlt, haben sich auch andere Lésungen durchaus bewéhrt. Hier sei zum Beispiel das Spannwel-

lensieb erwahnt, das gute Dienste leisten kann. Durch das Aufschwimmen der Plastikteile wahrend des Siebvorgangs wird in

diesem Fall ein besseres Ergebnis erzielt, da kleinere Plastikteile nicht wie bei einem Sternsieb durch das Sieb gezogen werden

kénnen oder wie bei einem Trommelsieb durch Holzstdbchen hindurchgedrickt werden.

Vorteil vom Spannwellensieben oder Sternsieben ist wiederum die Mdglichkeit, auch etwas feuchteres Material noch effizient

zu sieben, wahrend ein Trommelsieb eventuell schon beginnt, ,Knédel” zu produzieren.

Wichtig ist zu beachten, dass man Plastik nur aus dem
Uberkorn entfernen kann. Ist das Plastik einmal zu klein,
sodass es im Feinkompost landet, ist das Spiel verloren.
Es geht somit nur darum, den SiebUberlauf wieder einsatz-
fahig zu bekommen, um ihn einem weiteren Batch zuset-
zen zu kénnen. Somit ist es auch nicht nétig, eine Technik
zu haben, die 100 % funktioniert — schon alleine deshalb
nicht, weil das unméglich ist. ABER: Es ist wichtig, dass
sich der Plastikanteil im Siebrest nicht ,aufkumuliert”, um
am Ende trotzdem als kleine Plastikteilchen im Verkaufs-

produkt zu landen, wenn er wieder verwendet werden soll.

Alternativen dazu? Ja, ABER: Entweder finden Sie eine M6g-
lichkeit, den Siebrest anderweitig einzusetzen (Stichwort:
thermische Verwertung), oder Sie werden friher oder spater
Ihren fertigen Kompost absieben missen. Und das ist leider

nicht billig und schon gar nicht einfach!

Hier sind jedoch einige grundlegende Fakten zu beachten,
die uns Mutter Natur in Form physikalischer Gesetze auf-
zwingt:

1. Wenn die Aufgabeschicht zu dick wird, geht es nicht
mehr! Einfach gesagt: Wenn wir zu viel Siebrest zu dick
auf das Austrageband werfen, wird der beste Windstrom
das Plastik nicht finden. Ein schlechter Wirkungsgrad ist
die Folge.
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2. GleichmaRigkeit! Es ist wichtig, nicht einmal zu viel und
einmal zu wenig Material an den Windsichter zu Uberge-
ben. Also sollten Schockladungen sowie Leerlauf der An-
lage moglichst vermieden werden.

3. Richtige Feuchtigkeit! Wenn es fir die Siebmaschine eher
trocken sein soll, hatte der Windsichter es lieber ein we-
nig feuchter. Da Holz beispielsweise leichter ist, wenn es
trocken ist, kann es auch vom Windsichter leichter erfasst
werden und landet dann im Plastikbehélter. Wichtig bleibt
aber trotzdem, dass die Siebmaschine vorne noch keine
.Knddel" produziert!

Nachdem, wie oben beschrieben, die richtige Beschickung
eine wichtige Rolle spielt, hier auch einige Anmerkungen:

Weniger ist besser! GleichmaRigkeit ist unerlasslich!

Wir haben aus diesem Grund auch den Stand-Alone AELUS
Windsichter mit einem Bunker ausgestattet. Wird der Wind-
sichter allerdings von einem Sieb beschickt, stellt sich die
Frage, wie das Sieb beschickt wird. Fir kleinere Anlagen
und fir mobile Anwendungen ist typischerweise ein klei-
ner Aufgabebunker in der GréRe von 3-4 m® Stand der
Technik. Besonders bei gréRBeren und vor allem statio-
naren Anlagen tendieren wir heute zu groBen Aufgabe-
bunkern in der GréRe von 15-25 m®. Damit schaffen wir
einen gewissen Puffer, der den Radladerfahrer entlastet,
wahrend die dauerhafte und gleichméRBige Beschickung
des Siebs und damit auch des Windsichters zu 100 % ge-

wahrleistet wird.

AuRerdem bleibt dann auch noch etwas Zeit, um Siebrest
oder Fertigkompost an den nachsten Verarbeitungsstand-
ort auf der Anlage zu transportieren, ohne dass die Sieb-
maschine gleich wieder leerlauft.
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AELUS Windsichter

Mdgliche Konfigurationen

01 Mobiler Windsichter

02 Windsichter mit Sieb und kleinem Bunker (3,5 m?)
03 Stationédrer Windsichter mit groRem Bunker

04 Windsichter mit Radladerbeschickung

05 Windsichterbeschickung mit mobiler Siebanlage

COMPOnews 2026 / Sieben, Sortieren und Aufbereiten

Gleich ansehen:
der AELUS Windsichter im Einsatz




GrolRer, besser, schneller und effizienter!

Der neue TracTurn HD ist da!

Nach einer langeren Entwicklungszeit und dem Zusammen-
wirken von guten Ideen und gekonntem Engineering hat es

der neue TracTurn HD endlich in die Serie geschafft.

Bereits seit einigen Jahren beobachten wir den Trend im-
mer kleiner werdender Maschinen, oder man kdnnte auch
sagen: den immer gréBer werdenden Traktoren. Als wir
begannen, den ersten TracTurn serienreif zu machen -
das war vor Uber 15 Jahren — waren Traktoren mit Hub-
kraft groRer 10 Tonnen noch dinn geséat. Heute hat sich
das Portfolio deutlich nach oben geschraubt, und was wir
damals als Oberklasse bezeichneten, ist heute bestenfalls
Mittelklasse! So war auch der Schritt der Evolution, eine
neue Generation des TracTurn an die neue Realitdt anzu-

passen, unausweichlich.

Tatsachlich ging die Entwicklung beim TracTurn HD in eine
ganz spezielle Richtung: Wieviel Material bekomme ich Gber
wie viele Quadratmeter Kompostplatz? Das Ganze noch ein-
gebettet in die Anforderungen der heutigen Industrie — an-
gefangen bei Fremdstoffstérung, Mischeffekt, Kapazitat und
Betriebskosten. Das Ergebnis darf sich sehen lassen! Ganz
am Anfang gleich die Schattenseite: Unter 300 PS und einer
Hubkraft von > 11t an den Unterlenkern spielt er keine Mu-
sik. ABER: Wenn Sie es geschafft haben, ein entsprechendes
Zugfahrzeug Ihr Eigen zu nennen, dann geht zuerst einmal
richtig die Post ab!
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Mehr Leistung

Gleich mal die Hardfacts: Die Leistung gegeniber dem Stan-
dard-TracTurn betragt + 50 % oder 3.000 mé%/h. Ein Tunnel-
umsetzer mit 3.000 m?® ist jetzt keine Besonderheit — wir
reden hier Uber Seitenversetzung und 3.000 m3/h. Da stellt
sich gleich die Frage: Was ist mit Seitenversetzung gemeint?
Frei nach Henry Ford ist das die moderne, industrielle Ver-
sion der Kompostproduktion am FlieRband. Wir mischen den
Batch von der Rohmaterialseite, und wenn er hinten wieder
Lrauskommt”, ist er schon auf der Nachrotteflache oder vor
der Siebstation. Das erspart uns den Einsatz vieler Radla-

derstunden, um Material von A nach B nach C zu bringen.

Mehr Volumen

Da kommt aber noch etwas dazu: Der TracTurn und der
TracTurn HD haben - anders als man es gewohnt ist — nicht
nur einen Mischvorgang im Rotorbereich. Nein, der TracTurn
HD mischt das Produkt dreimal: Erstens im Rotorbereich, al-
lerdings extrem schonend mit nur etwa 120 U/min. Zweitens
wird das Material auf dem Férderband erneut gemischt, und
drittens, bei der Ablage auf die Miete, wird es nochmals

kraftig durchmischt.

Was aber wirklich zu beachten ist: Die Sauerstoffversor-
gung erfolgt niemals durch den Mischvorgang selbst, son-
dern durch die anschlieRende Luftzufuhr Gber die Poren im
Material. Man kénnte also sagen: Je lockerer das Material
aufgesetzt wird, desto besser! Genau hier punkten der Trac-
Turn und der TracTurn HD nochmals deutlich in der Katego-
rie Porenvolumen und Auflockerung. Tatsachlich betragt das
Mehrporenvolumen 15 %, das der TracTurn anhand exakter
Messungen als Mehrleistung fUr sich verbuchen konnte.

63



64

TracTurn HD / COMPOnews 2026

Als Basis galt eine 5 m breite Miete, das Volumen wurde
vor und nach dem Umsetzen gemessen. Der TracTurn HD
bedankt sich fur Gold! Jetzt hért sich 15 % mehr Poren-
volumen gar nicht so viel an. Man muss jdoch bedenken,
dass in einer Kompostmiete — wie wir sie kennen — unter
optimalen Bedingungen ca. 40 % Porenvolumen nétig sind,
um einen halbwegs aeroben Zustand aufrechtzuerhalten.
In vielen ,schwierigen” Materialien, in denen aufgrund
mangelnden Strukturmaterials das Porenvolumen ohne-
hin stark leidet, kann ein Unterschied von 15 % gleich den
Unterschied zwischen Sein und Nichtsein ausmachen. Das
bedeutet zum Beispiel: Wenn Sie vorher nur noch 30 %
Luftraum in lhrem Komposthaufen verzeichnen konnten
und jetzt 15 % mehr Volumen haben, sind Sie ohne groRen
Aufwand auf 45 % Porenvolumen aufgestiegen — von UN-
ZUREICHEND auf OPTIMAL!

Aber das ist noch lange nicht alles, was wir dem TracTurn
HD zutrauen dirfen!

Weniger Verschleils, mehr Kapazitat
und groBere Mieten

Neben der Optimierung der Betriebskosten (VerschleiR re-
duziert, Kapazitat erhéht) ist er nicht nur schwerer, sondern
auch gréBer geworden — erwachsen eben! Dabei ist es nicht
nur seine Bauhohe, die etwas zugenommen hat, sondern vor
allem die Méglichkeit, heute tatsachlich jede Mietenform, ob
Dreiecks- oder Trapezmiete, bis zu einer Héhe von 3 Metern
zu verarbeiten.

Kleine Miete, groRe Miete, Tafelmiete, Nachrotte, Lager-
miete! Durch das ausgekligelte Zusammenspiel aus einem
seitlichen Vertikalrotor und dem horizontalen Mischrotor
ist das Umsetzen der unterschiedlichsten Mietenformen
zum Kinderspiel geworden. Hier begrindet sich eines der
wichtigsten neuen Merkmale des TracTurn HD. Durch die
Mdéglichkeit zur Verarbeitung gréRerer Mieten erhdht sich
auch maRgeblich die Kapazitat einer Kompostanlage. Dabei
sprechen wir von einem Mehrdurchsatz zwischen 30 % und
50 %. In diesem Fall aber betriebswirtschaftlich ein deutlich
wirksamerer Durchsatz.

Scannen und den TracTurn HD
in Aktion erleben!
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Und gleich vorweg: Nicht alles ist gut, was die Polizei er-
laubt, und nicht alles ist erlaubt, was wir fir gut befinden.
Nur weil Sie jetzt die Méglichkeit haben, auf Threr Anlage die
Kapazitat um 50 % zu erhdhen, bedeutet das nicht automa-
tisch, dass auch lhre behdérdlich genehmigte Annahmemen-
ge erhoht wird. Aber wie Onkel Fritz immer zu sagen pflegte:

i

.Lieber haben als brauchen

Falls Sie jetzt noch nicht auf den Geschmack gekommen
sind, kénnen Sie noch lhren Arzt oder Apotheker fragen. In
jedem Fall sind wir machtig stolz auf einen neuen, wichti-
gen Schritt in Richtung Effizienz auf Kompostanlagen. Wir
freuen uns, einen Beitrag fUr die Industrie zu leisten, der
dem immerwéhrenden Kostendruck entgegenwirkt, ohne

dabei die Kompostqualitat zu beeintréachtigen.
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Genau das haben wir gemacht — und zwar auf der Kompost-
anlage der Familie Seiringer im schénen Niederdsterreich.
Dort werden jahrlich rund 20.000 Tonnen Bioabfall zu hoch-
wertigem Kompost verarbeitet. Als wir den Test durchge-
fUhrt haben, war der neue TracTurn HD dort schon seit etwa
einem halben Jahr im Einsatz. Sowohl das Anlagenteam
als auch die Maschinisten hatten sich also schon gut ein-
gespielt. Angetrieben wird der TracTurn HD dort von einem
Fendt 936 — das sind rund 265 kW.

Der TracTurn HD in Aktion: Jetzt das
Video zum Leistungstest ansehen

Wir wollten das Umsetzen mit dem TracTurn HD unter re-
alen Bedingungen in konkrete kosten- und qualitatsrele-
vante Zahlen fassen. Dafur haben wir zweimal die gesamte
Hauptrotteflaiche umgesetzt und alles genau dokumentiert.
Mietenvolumen, CO,, CH, und O, wurden jeweils vor und
nach dem Umsetzen gemessen. Dazu haben wir die Rotor-
stunden des TracTurn HD sowie die Betriebsstunden und
den Dieselverbrauch des Traktors genau erfasst.
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Trotz nassem Material: 80 % Maximalleistung, 2.370 m3/h Durchsatz und
75,3 Liter Diesel — der TracTurn HD in Aktion unter realen Bedingungen,
nicht nur im Labor.

Volumen

Vor dem Umsetzen hatten die Mieten ein kumuliertes Vo-
lumen von 4.510 m3. Nach dem Umsetzen mit dem Trac-
Turn HD stieg das Volumen auf 5.040 m® - also eine durch-
schnittliche VolumensvergroRerung von 12 %. Sieht man
sich nur die drei frisch aufgesetzten Mieten an, kommt
man sogar auf 18 % Zuwachs. Gerade bei frischen Mieten
ist das besonders wichtig: Der Sauerstoffbedarf ist dort
am héchsten, und der hohe Wassergehalt der frischen Ein-
tragsstoffe verschlechtert die Gasdurchlassigkeit.

Mietengase

Auch die Gasmessungen sind richtig gut ausgefallen. Die
CO;-Konzentration hat sich durch das Umsetzen von rund 4
auf < 2 Vol.-% mehr als halbiert. CH, (Methan) lag vor sowie
nach dem Umsetzen bereits bei < 1 Vol.-% oder sogar unter
der Nachweisgrenze. Der O,-Wert ist zwar nur um rund 4 %
gestiegen (das klingt erst mal nach wenig), allerdings sind
alle Mieten mit dem COMPOair-Beliftungssystem ausge-
stattet, wodurch der Oz-Wert schon vor dem Umsetzen bei
17 % lag. Da Luft generell nur knapp 21 % O, enthélt, ist
da ohnehin kaum noch Potenzial nach oben. Wichtig bleibt
aber das Porenvolumen, damit auch zwischen den Umsetz-
vorgéngen die Atmung funktioniert.
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Leistung

FUr die gesamten 4.500 m?® hat der TracTurn HD 1,9 Stunden
Rotorlaufzeit bendtigt und 75,3 Liter Diesel verbraucht. Das
ergibt eine Durchsatzleistung von 2.370 m3/h und etwa 16,7
Liter Diesel pro 1.000 m?®. Das ist ziemlich beeindruckend,
wenn man bedenkt, dass das Material durch Schnee und Re-
gen sehr feucht war. Dadurch steigt das Kubikmetergewicht,
und trotzdem haben wir 80 % der Maximalleistung erreicht.

Interessant ist auch: Obwohl das Anlagenteam gut einge-
spielt war, ist der Fendt 936 auf insgesamt 3,8 Stunden Be-
triebszeit gekommen — also wurde nur die Halfte der Zeit
tatsachlich mit dem Umsetzen verbracht, der Rest waren
Mandvrierzeiten. Das zeigt: Nicht nur die Durchsatzleistung
zahlt, sondern auch, wie schnell sich der Umsetzer Uber die
Anlage bewegen kann. Wer schnell aus der umgesetzten
Miete herauskommt, kann schneller mit der néchsten los-
legen. Wer sich langsam bewegt, braucht ewig!

67




Traktorgezogene Kompostumsetzer

CMC ST 230 - 300 - 350

Der klassische traktorgezogene Kompostumsetzer gehért zu Compost Systems wie der Golf zu Volkswagen. Mit Uber 30
Jahren Erfahrung im Bau von Umsetzern fur die Landwirtschaft und der Praxiserfahrung unzahliger Kunden weltweit haben

wir eine stabile Basis fur stdndige Weiterentwicklung, die wir stetig in unsere Modelle einflieRen lassen.

Die Ergebnisse lassen sich sehen: robuste und langlebige Maschinen, die den harten Anforderungen der Kompostpraxis mehr

als gerecht werden.

Die Rickmeldungen unserer Kunden machen uns stolz und Nicht verwunderlich, dass Compost Systems-Umsetzer am
geben uns Antrieb, das Gute noch besser zu machen. So be- Gebrauchtmarkt besonders preisstabil sind und selbst noch
richten uns Kunden, dass der neu Uberarbeitete Rotor nicht im fortgeschrittenen Alter zuverléssig ihre Arbeit tun.

nur um 20 % mehr Leistung bringt, sondern auch 20 % we-
niger Kraft dafir nétig ist. Das fUhrt zusammen zu einer Er-
sparnis von 36 % Diesel, berichten uns Betreiber! Das neue
Rotordesign von Compost Systems ist damit tatsachlich ein
groBartiger Wurf.

Hier geht's zu
den CMC ST Modellen
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Wahrheit oder Wunschdenken?

Aber es ist Tatsache, dass die diversen Kulturen an Bakte-
rien und Pilzen, die sich teilweise gar nicht parallel zuein-
ander entwickeln kénnen, sich weder in Qualitat noch in der
Geschwindigkeit ihrer Arbeit etwas reinreden lassen. Punkt!

Aber das hat uns selbstverstandlich nicht davon abgehalten,

die Probe aufs Exempel zu starten.

Also haben wir uns auf einer wohlbekannten Onlineplattform
auf die beste Bewertung verlassen und kurz 400-500 € in
einen Schnell-Komposter der Serie ,Kichenmaschinen” in-
vestiert. Tatsdchlich mussten wir das Gerét gleich nach dem
ersten Versuch zuriucksenden, weil es defekt war, aber das
erneut gesendete Teil erlaubte es uns, einen angemesse-
nen Praxistest durchzufihren. Also packten wir die Ublichen
Bioabfélle aus der Kiche in das Gerat und begannen den

Praxistest.

Gleich vorweg: Es handelt sich um eine Einwaage von exakt
545 g Bioabfallen. Nach einer 24-h-Behandlung konnten wir
bei der erneuten Einwaage ein Gewicht von 326 g feststel-
len. Also eine Gewichtsreduktion von ganzen 42 %! Dabei

verbrauchten wir ziemlich genau 1 kWh Energie.

Sehen wir uns damit gleich einmal die Energiebilanz an.
Davon ausgehend, dass die Menge an CO; oder anderen
Stoffen, die im Prozess verloren gingen, marginal ist, ist der
Gewichtsverlust auf die Abdampfung von Wasser zurickzu-
fohren. Genau genommen sind das 229 g Wasser, die wah-
rend des Versuchs verdampft wurden.
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Rechnen wir also: Fir die Verdampfung von 229 g Wasser
waren rein energetisch 144 Wh nétig, das Messgerat zeigte
uns aber ziemlich genau 1.000 Wh Stromverbrauch an. Un-
ser Express-Komposter hat leider nur einen Wirkungsgrad
von 14,4 %! Dazu schauen wir uns gleich die Stromrechnung
an. Sollte der stolze Hausbesitzer auf die Idee kommen,
einen 4-Personen-Haushalt auf das neue tolle Expresssys-
tem umzustellen, dann brduchte er bei einer Annahme von
150 kg Bioabfall pro Person (Kinder etwas weniger, da sie
Gemuse nicht so gerne essen) — also reden wir Uber rund
500 kg Bioabfall pro Jahr. Davon wirden, wie im oben an-
gefihrten Versuch festgestellt, 42 %, also 210 kg Wasser,
verdampfen. Auf den Haushalt hochgerechnet, wirde das
einem Mehrverbrauch an Energie in Héhe von 1.458 kWh
entsprechen. Das ist Ubrigens in etwa der Stromverbrauch
fUr 15 bis 20 Saunaabende mit Freunden.

In harter Wahrung wéren das bei heutigen Strompreisen von
25 Cent/kWh inklusive NetzgebUhr 364 €/Jahr. Natirlich
kénnen wir das jetzt noch auf die Tonne Bioabfall umrech-
nen und wirden dabei auf Behandlungskosten von 729 €
pro Tonne Bioabfall kommen.

Wirden wir dieses System auf ganz Osterreich umlegen und
mussten wir so unsere ca. 1,5 Mio. Tonnen Bioabfélle verar-
beiten, die derzeit auf professionellen Kompostanlagen ver-
edelt werden, dann wirde sich dadurch ein Stromverbrauch
von rund 4,4 Terawattstunden ergeben. Ungeféhr so viel, wie

die OBB fir den gesamten Zugverkehr in 18 Monaten ver-

braucht. Wirde jeder Haushalt einen Tesla fahren, wirde der
24-Stunden-Komposter in etwa so viel Strom fressen wie
8.000 km mit dem Model 3.
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Nach 24 Stunden hat sich der Bioabfall tatséchlich in ein torf-dhn-
liches Produkt verwandelt. Dabei gingen ca. 42 % des Gewichts in
Form von Wasser verloren. Dieser Wasserverlust wurde bei 14 %
elektrischem Wirkungsgrad allerdings eher teuer erkauft. Die Be-
handlung von einer Tonne Bioabfall in der Maschine kostet mehr
als 700 €.
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Jetzt ist aber gegen diese Zahlen noch gar nicht viel einzu-
wenden, wenn der Strom aus der hauseigenen Solaranlage
kommt und der Kompost in Ordnung ist. Deshalb haben wir
uns erneut dem Produkt zugewandt.

Was sofort aufféllig war: Es hatte die urspringliche Optik
verloren und machte den Eindruck von grobem, trockenem
Torf. Um jetzt herauszufinden, ob das Produkt tatsachlich
eine biologische Stabilisierung erfahren hat, wurde unser
Probebatch erneut bewassert. Die Bilder unter dem Mikro-
skop zeigten uns im Anschluss eine starke Verpilzung des
Produkts und eine leichte Temperaturentwicklung von ca.
5 °C Uber der Umgebungstemperatur. Der Geruch war eher
modrig, also nicht unbedingt der Lieblingsgeruch der mo-
dernen Hausfrau oder des modernen Hausmanns.

Nach einer Beobachtungszeit von 28 Tagen ,Nachrotte” ha-
ben wir das Produkt erneut unter die Lupe genommen und
mussten den Versuch hier leider abrupt abbrechen. Es hatte
sich im GefaR eine starke Kultur von schwarzem Schimmel
entwickelt, der dank ausreichend Nahrung offensichtlich
grandios zum Versenden von Sporen ansetzte. Das beende-
te den Leidensweg unseres Bioabfallversuchs, und er fand
in der Bioabfalltonne sein jahes Ende aus Grinden schwerer
sanitartechnischer Bedenken.

Wer sich den SpalR machen méchte, mit 24-Stunden-Kom-
post-Prozessen zu arbeiten, ist herzlich dazu eingeladen.
Vielleicht haben andere damit mehr Erfolg. Wir waren offen-
sichtlich nicht schlau genug, um das System sauber zum
Laufen zu bringen.

AbschlieBend dirfen wir noch darauf hinweisen, dass der
24-Stunden-Komposter mit einer Aktivkohlefilterung aus-
gestattet ist, die unangenehme Geruche in der Kiche ver-
hindern sollte. Bei ein paar anfanglichen Durchgangen ist
die Wirkung Ubrigens tatsachlich vorhanden. Leider hatte
sich der Filter schon nach wenigen Durchgadngen gesat-
tigt, und der Geruch hatte dann voll auf die Umgebung
durchgeschlagen. Bis auf die kleinen Fliegen, die wir sonst
nur aus der Biotonne im Sommer kennen, hatte den Ge-
ruch eher keiner attraktiv gefunden. Und die Kosten fir
die Ersatzfilter hatten dann in letzter Instanz samtliche
Motivation fir die 24-Stunden-Kompostproduktion voll-

standig vernichtet.
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Zuletzt verpilzte das Material zu einem groRBen Klumpen.

Die Bildung von schwarzem Schimmel, der unter Hygienikern als
héchst bedenklich gilt, hat das Ende des Versuchs eingeleitet.
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Fazit

Leider hatten sich unsere urspringlichen Vermutungen
bestatigt. Es gibt keinen 24-Stunden-Kompost, zumindest
nicht das, was wir unter Kompost verstehen. Die Kosten
alleine durch den Stromverbrauch sind abartig hoch und
liegen weit entfernt von jeglicher zumutbarer Energiebi-
lanz. Hier bewegen wir uns eher im Bereich eines katastro-

phalen Umweltsiinders als im Bereich von Oko! Der elektri-

sche Wirkungsgrad lag gerade einmal bei 14 %. Die Kosten
fUr die Behandlung einer Tonne Bioabfall liegen bei 729 €
nur fir Strom pro Jahr und einen 4-Képfigen Haushalt. Der
Bioabfall war optisch nach 24 Stunden Behandlung relativ
fein — allerdings nur optisch. Das Produkt hatte nach einer
erneuten Befeuchtung sofort (wieder) zu arbeiten begon-
nen. Allerdings bildete sich im Substrat schwarzer Schim-
mel, der durchaus als héchst unvertraglich fir Mensch und
Tier wirkt. Zusammenfassend darf gesagt werden: NICHT
GENUGEND, danke - setzen!

Der 24-Stunden-Kompost-Versuch fand sein jahes Ende in den
ewigen Jagdgrinden der Bioabfalltonne!
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Und davon haben wir wieder ein Stuckchen mehr!

Eine kurze Erklarung zum Versuchsaufbau: Im Herbst 2024
wurden zwei, aus demselben Ausgangsmaterial bestehende,
for die Osterreichische Kompostierung typische Dreiecks-
mieten (H6he ca. 1,5 m, Breite ca. 3 m) parallel auf einer
Anlage aufgesetzt. Ziel war, den Einfluss des regelmaRigen
Umsetzens auf das Geruchsverhalten von kleinen, unbe-
lGfteten Kompostmieten zu dokumentieren. Im Verlauf des
Versuchs wurde deshalb eine der Mieten einmal wdchent-
lich (Mindeststandard in Osterreich) umgesetzt, die andere
Miete wurde ,besser” behandelt und deshalb arbeitstaglich

(funfmal pro Woche) umgesetzt.

Beide Mieten wurden mehrmals pro Woche hinsichtlich
ihrer Geruchsemissionen, der entstehenden Mietengase
(0, CO, und CHy), Temperatur, Wassergehalt, pH-Wert und
weiterer Parameter beprobt. So wurde erstmals im Ver-
gleich zu anderen Versuchen eine engmaschige, detaillier-
te Uberwachung der wichtigsten Parameter fir die Kom-

postierung ermdglicht.

Zur Absicherung der Ergebnisse wurde im Frihling 2025 der
Versuch mit einer fur die Jahreszeit typischen, energierei-
chen Mischung wiederholt. Neben der Auswirkung der Aus-
gangsmischung wurde in diesem Versuch auch der Einfluss

der ,Vorlagerung” bis zum Aufsetzen untersucht.

Unsere bisherigen Messergebnisse konnten durch die
engmaschige Betrachtung validiert werden, es konnten
aber auch neue Erkenntnisse daraus gezogen werden: Fir
beide Mieten zeigte sich, dass bei ordentlicher Behand-
lung* die geruchsintensive Phase nach ca. 2-3 Wochen
ganzlich abgeschlossen ist. Bei der ofter gewendeten
Miete lag die Geruchsemission bereits friher in einem
sehr niedrigen Bereich. Diese frihere Abnahme zeigte
sich auch im schnelleren Abbau der kurzkettigen Carbon-
sauren (jene Substanzen, die fir unangenehme Geriche

verantwortlich sind).

Die zu beiden Versuchszeitpunkten deutliche Abweichung
in der Materialzusammensetzung (im Herbst eher grin-
schnittlastig, im Frihling bewusst eine biotonnendominier-
te, energiereiche Mischung) zeigte sich in einem erwart-
baren, signifikanten Unterschied der maximalen Fracht
wahrend der ersten geruchsintensiven, ca. zwei- bis drei-

wochigen Abbauphase.

* Ordentliche Behandlung - In Osterreich gibt der Stand der Technik der Kompostierung ein mindestens einmaliges Umsetzen pro Woche vor. Bei kleine-
ren Mieten (Mietenhdhe < 1,5 m) kann davon ausgegangen werden, dass aufgrund des natirlichen Kamineffekts eine ausreichende Konvektionsstrémung
vorherrscht, um einen Mindestluftwechsel fir aerobe Verhéltnisse zu erreichen. Bei gr6Reren Mieten wird ein mehrmaliges Umsetzen pro Woche bzw. die
Installation eines Beliftungssystems zur Aufrechterhaltung von aeroben Bedingungen empfohlen.
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Frachten des Umsetzvorgangs - Herbst
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Die deutlichen Unterschiede zu Rottebeginn zwischen
Frihling und Herbst sind neben der Abweichung in der
Materialzusammensetzung vor allem durch die bewusst
gewahlte Vorlagerung der im vorliegenden Fall wéchent-
lich gesammelten Biotonne von bis zu 3 (!) Wochen zu er-
klaren. Eine Vorlagerung von Biotonne auf der Kompost-
anlage selbst ist in Osterreich grundsatzlich nicht Stand
der Technik und sollte vermieden werden. Mit diesem Ver-
suchsansatz sollte der erwartbare Einfluss eines in der
Praxis durchaus vorkommenden vierwdchigen Sammel-
intervalls nachgewiesen werden.

Die Geruchsemissionen wurden vor, direkt nach sowie 1 bzw.
2 Stunden nach dem Umsetzen gemessen. Somit konnte
eine sehr genaue Abklingkurve beschrieben werden. Es hat
sich gezeigt, dass in beiden Féllen die Spitze direkt nach
dem Umsetzvorgang innerhalb einer Stunde sehr rasch ab-
klingt und in der Regel nach 1 bis 2 Stunden ein Wert im Be-
reich des Ausgangswerts vor dem Umsetzen erreicht wird.

Bei der gewahlten Versuchsanordnung konnte somit nach-
gewiesen werden, dass die Emissionsspitze des regelmé-
Rigen Umsetzens viel schneller abklingt, als es in alterer
Literatur angegeben wird. Dort wird die Abklingphase mit
der Dauer von ,Tagen” angegeben. Damit konnte eindeutig
bewiesen werden, dass (regelméaRiges) Umsetzen eindeu-
tig einen positiven Effekt auf die Geruchsemissionen einer
Anlage hat.
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Vergleicht man die taglich umgesetzten Mieten mit den
wochentlich umgesetzten Mieten der Herbstmischung
(energiearm) nach einer Woche Versuchszeitraum, so sieht
man, dass sich die ruhenden Emissionen etwa um den Fak-
tor 5 (!) unterscheiden. In der ca. 1 h dauernden, parallel
beobachteten Abklingphase nach dem Umsetzen liegt ein
Unterschied von etwa dem Faktor 6 zwischen arbeitstég-
lich und nur wéchentlich umgesetzter Miete.

In der energiereichen Frihlingsmischung lag im Beobach-
tungszeitraum nach einer Woche kein deutlicher Unter-
schied in den Geruchsemissionen zwischen arbeitstéglich
und wochentlich umgesetzter Miete vor. In den Mietengas-
messungen lagen in beiden Mieten anaerobe Abbaubedin-
gungen vor. Dies kann darauf zurickgefUhrt werden, dass
durch die energiereiche und bereits vorgerottete (anaerobe)
Ausgangsmischung die kurze Sauerstoffzufuhr durch den
Umsetzvorgang nicht mehr ausreicht, um aerobe Milieube-
dingungen herzustellen. Trotz arbeitstaglichem Umsetzen
war die Anzahl der Umsetzvorgénge zu gering, um aerobe
Verhaltnisse herzustellen.

Ihr SMARTES MESSBLATT
hier zum Download




In einer nachfolgenden Anlagenbegleitung wurde bei einer
groRen, beltfteten Dreiecksmiete dasselbe Messprogramm
wie bei den kleinen Dreiecksmieten im FrUhjahr 2025 ge-
wahlt. Durch das aktive BelUftungssystem ist ein aerober
Rottekérper unabhangig vom Umsetzrhythmus garantiert.

Um die Geruchsemissionen trotz unterschiedlicher Mie-
tenabmessungen der Herbst- und Frihlingsmischung
von kleinen Dreiecksmieten mit der groBen Dreiecksmiete
vergleichen zu kénnen, wurden die gemessenen Geruchs-
werte auf das jeweils aufgesetzte Volumen bezogen. Dabei
zeigte sich, dass die groRe, beliftete, einmal wéchentlich
umgesetzte Dreiecksmiete ein vergleichbares Emissions-
verhalten wie die kleine, arbeitstaglich umgesetzte Drei-

ecksmiete im Herbst zeigt.

Weitere Messungen zeigten die geruchsmindernde Wir-
kung eines Kompostvlieses. Diese Wirkung wird allerdings
nur dann erzielt, wenn es ausreichend befeuchtet ist. Die
geruchsmindernde Wirkung wird durch den Wasserfilm, der
sich zwischen Vlies und Material bildet, erzielt. Durch eine
Membran bzw. ein Membranvlies ist dieser Effekt technisch
bedingt; bei reinem Kompostvlies funktioniert dies z. B.
durch ausreichend feuchtes Material, Niederschlage oder
Morgentau (ein detaillierter Bericht zu diesen Messungen
findet sich bereits in der COMPOnews 2024).

All die bereits angefUhrten Ergebnisse basieren auf einer
aeroben Rottefihrung. Bei anaeroben Verhéltnissen, die in
der ordentlichen Kompostierung eigentlich nicht vorkom-
men sollten, sind aufgrund der nicht abgebauten, geruchs-
intensiven, kurzkettigen organischen Sauren um 10er (!)

Potenzen schlechtere Geruchsfrachten nachweisbar.

Frachten des Umsetzvorgangs - Frithling
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Folgendes Fazit kann aus ordentlich betriebenen Anlagen gezogen werden:

«  Aerob halten (oftmaliges Umsetzen, aktive Beliftung)

ist essentiell und neben der Ausgangsmischung der
wichtigste Einflussfaktor fUr das Geruchsverhalten
einer Anlage.

« Bei ordentlicher (aerober) Anlagenfihrung ist nach

2-3 Wochen die geruchsintensive erste Phase der
Kompostierung abgeschlossen.

« Das Umsetzen ist wichtig und hat nur kurze Zeit

(1-2 Stunden) Einfluss auf das Geruchsverhalten der
Anlage. Danach liegen die Emissionen in der Regel un-
ter dem Niveau vor dem Umsetzen.

Der Sauerstoffeintrag durch den zeitlich begrenzten
Umsetzvorgang ist limitiert. Bei zu energiereichen Aus-
gangsmischungen erreicht das Umsetzen seine Sys-
temgrenzen. Ein kontrollierter, aerober Rottekdrper
kann hier nur durch ein aktives BelUftungssystem er-
reicht werden.

Auch bei groBen Mietenhdhen (2-2,5 m) ist ein aerober
Rottekdrper nur durch ein aktives BelUftungssystem
moglich. Das Geruchsverhalten liegt auf demselben
(niedrigen) Niveau wie bei kleinen Dreiecksmieten.

Friihling 2025 - Heine Drelecksmiete

Fracht [GE +°]
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Temperatur, Mietengase und Kompostparameter

Messtechnik

Ohne kontinuierliche Uberwachung des Kompostprozesses
bewegt sich ein Kompostierer im Blindflug. Dabei ist es
wichtig, dass die Gerate einfach und schnell zu zuverlassi-

gen Resultaten fUhren.

Unser Messprogramm ist seit vielen Jahren bewahrt. Die
Geréate sind einfach und praxisgerecht zu bedienen. Dabei
konzentriert sich unser Messgerdteumfang auf Schnell-
messtechnik fir die Vor-Ort-Analyse auf der Kompostanla-
ge, um die nétigen Entscheidungen des Betriebs rasch und

zielsicher treffen zu kénnen.

Ol

Mehr Infos zur Compost Systems
Messtechnik auf unserer Webseite E

poar 1

Der CMC Praxiskoffer bietet leichte Probenvorbereitung,
einfache PrUfmethoden und schnelle, aussagekraftige Er-
gebnisse fir Stickstoff, pH-Wert und Sulfid.

Das digitale Messgerat misst gleichzeitig die drei wichtigs-
ten Mietengase (Methan CH,, Kohlendioxid CO, und Sauer-
stoff O), mit denen die Rottebedingungen klar beschrieben
werden kénnen.

Mit unserem Sekundenthermometer erhalten Sie schnell
das Temperaturprofil Ihnres Komposts.

Das kompakte Kombi-Messgerat misst Uber zwei unabhéan-
gige Sonden die Kohlendioxidkonzentration und die Tempe-
ratur Ihres Komposts.




Gipfeltreffen der
Compost Systems-Elite!

© Osterreich

Im September 2025 hatten wir als Compost Systems das
Vergnigen, unsere Handler und Partner weltweit zu uns

nach Osterreich einladen zu dirfen.

Es war ein riesiger SpaR, diese Woche mit unseren Partnern
zu verbringen. Wir konnten viele neue Ideen gebéaren und
das Bestehende weiterdenken. Nach einer kurzen Vorstel-
lung ésterreichischer Must-See-Attraktionen erreichten wir

unseren Ort der Kreativitat in Texing, Niederdsterreich. Bei

allen Teilnehmern liebevoll als das COMPOST CASTLE be-
zeichnet, schmiedeten wir Plane in den knapp 1.000 Jahre
alten Radumlichkeiten der Burg Plankenstein.

Wir hoffen, dass all unsere Kunden die Anstrengungen wir-
digen, wie sich unsere gesamte Mannschaft den Kopf zer-
mUrbt hat, um die Kompostindustrie noch ein bisschen leis-
tungsfahiger, effizienter, ginstiger und vor allem attraktiver
fUr unsere Kunden zu machen.

Zum Auftakt des Treffens stand Sightseeing in Wien auf

dem Programm.

*w‘ll"i ]
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In altehrwirdigen Rdumlichkeiten fUhrten wir ausschlieBlich Gesprache Uber Kompost, die Produktion von Kompost, die Anwendung von Kompost und
die Qualitat von Kompost. Gute Laune, gutes Essen und Alkohol waren strengstens erlaubt!

Weltpremiere TracTurn HD

Krénender Abschluss war die Premiere des neuen Trac-
Turn HD auf dem Praktikertag in Hartberg. Mit ,groRer,
schneller, besser” hat sich der TracTurn HD in Hartberg
nicht nur unseren internationalen Partnern présentiert,

sondern auch allen anderen Besuchern des Internationa-
len Praktikertags des Kompostverbands Osterreich.

Mit einer Vielzahl an Besuchern ist der Praktikertag des Kompostverbands Osterreich die groRte Maschinenvorfihrung Mitteleuropas und findet
alle zwei Jahre statt. Mit Gber 50 Maschinen im Probebetrieb kdnnen sich die Besucher einen realen Eindruck verschaffen. Der TracTurn HD, der
mit einer Leistung von bis zu 3.000 m3/h und einer maximalen Mietenhéhe von bis zu 3 Metern neue MaRstéabe setzt, hatte auf dem Praktikertag
seine wirdige Premiere.
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Sie wollen es wissen?

CMC Kompostseminar

Kompostieren ist ein biologischer Vorgang, bei dem Mikro-
organismen unter Zugabe von Bakterienfutter, Wasser und
Sauerstoff ein Produkt erzeugen, das wir weitgehend als
Humus bezeichnen. Eigentlich ist das Thema in vier Sekun-
den somit ausreichend erklart. Wie wir es schaffen, im Rah-
men eines Kompostseminars finf Tage Uber dieses Thema

zu sprechen, ist schon einmal eine erste interessante Frage.

Tatsachlich verbergen sich hinter dem Thema duRerst kom-
plexe Zusammenhénge, die eng ineinander verflochten ein
Betatigungsfeld ergeben, das uns in den finf Tagen gerade
erst die Spitze des Eisbergs erkennen lasst.

Beginnend bei der Auswahl der Rohmaterialien Uber Mi-
schungsverhéltnisse, Prozessfihrung und Prozesskontrolle,
Uber Anlagenplanung und Qualitatssicherung bis hin zu den
etwas komplizierteren Themen wie Emissionsmanagement,
Massen-, Wasser- und Energiebilanzen versuchen wir den
Teilnehmern auch in der Praxis auf einer Kompostanlage das

Thema néherzubringen.

5 - gmbktober 2026

Wir bitten um rechtzeitige Anmeldung,

da die Teilnehmerzahl begrenzt ist! Hier geht's zum Programm
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