Compost

SYSTEMS

NEWEARTH BLAISE FARM

geschlossene newEARTH Anlage

Kunde: newEARTH solutions Itd.

Standort: Kent, UK

Input: MBA bzw. Bioabfall

Kapazitat: 50.000 to/Jahr

in Betrieb: 2008

Lieferumfang: komplette Verfahrenstechnik fiir
die Rottetechnologie

Realisierung des Abluftkonzeptes
Lieferung der Bellftungstechnik
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