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Die Abluft kann optional
durch die semipermeable
COMPObox Filtermem-
brane oder durch einen
Biofilter gereinigt werden.
Bei der biologischen
Abluftfilterung missen die
Luftstrome zuerst gemischt
und konditioniert werden.

Die Prozesse sind computergesteuert.
Die Bedienung des Systems erfolgt tber
die Visualisierung am Bildschirm.
Schnell, effizient und unkompliziert.

Die Prozessdaten werden hinterlegt und
koénnen zum Beispiel fir den Hygienisie-
rungsnachweis herangezogen werden.

[comMPobox

verhindert die Freisetzung von
® unangenehmen Geriichen

® Bioaerosolen

® Staub

Mit dem COMPObox
Verfahren kénnen be-
stehende Altanlagen nach
dem neuesten Stand der

Technik saniert werden.

Gerne laden wir Sie zu einem Besuch
einer Referenzanlage ein!
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Die seitlichen Betonmauern kénnen in Ortbeton oder
in vorgefertigten Betonelementen ausgefihrt sein.

Die hydraulischen Klapptore schliefsen
die Rotteboxen dicht ab und verhindern
Austritt von Rotteabluft. Die Tore sind
besonders stabil, funktional, und
korrosionsresistent ausgefihrt.

(€oMPObox ...

©® den optimalen aeroben Abbau
® kontrollierte Hygienisierung
@ giinstige Produktionskosten
® kurze Rottedauer
® hohe Kompostqualitat
mit geringen Verlusten
® maximale Platzausnutzung

Nach dem Befullen wird
eine Funkmesslanze zur
Temperaturiiberwachung
ins Material eingebracht.
Die Temperaturen werden
in bis zu 5 Zonen pro
Lanze gemessen und per
Funk jede Stunde an den
Computer Ubermittelt.

Nach einer Rottezeit von drei bis sechs
Wochen in der COMPObox kann der
Rohkompost entnommen und ge-
ruchsfrei nachgerottet werden. Da-
durch entsteht hchwertiger Kompost
als Dunger oder durch Weiter verar-
beitung eine hochwertige Kultur- oder
Anzuchterde.




